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Juntos podemos construir lo que sea.

Gente trabajadora motivada para obtener logros y con el deseo de crear. Productos de alto
rendimiento con durabilidad para serviry un diseno inspirador.

Gente como usted. Productos de Miller. Juntos, lo que hacemos es mas que increible. Porque
juntos desarrollamos habilidades. Desarrollamos confianza. Desarrollamos trayectorias
profesionales. Construimos nuestro mundo.

Miller y usted. Juntos, construimos.

MillerWelds.com/webuild

Para obtener una lista de precios o encontrar un
distribuidor en su localidad, visite nuestro sitio
web o llamenos.

@Millen
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ArcReach” Dynasty® Serie 210
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y gafas de seguridad
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Compre con la Compre de manera
asistencia y el consejo rapida y comoda
de expertos Visite MillerWelds.com

y conocera una manera rapida
y facil de comprar productos para
soldar en su hogar o taller.

Visite al distribuidor Miller de su
localidad para obtener informacion
detallada y asistencia personalizada
para seleccionar los productos.
MillerWelds.com/wheretobuy



Ayudeme a elegir.

Encontrar el equipo de soldadura o corte apropiado no tiene por qué ser complicado.
Siga los pasos indicados a continuacion.

Elija el proceso correcto para los metales

que debe soldar o cortar.

Procesos de soldadura

B

MIG (GMAW) *

s [ss|nijat{cs

= E| proceso mas facil de aprender

= Puede soldar con altas velocidades

= Ofrece un mejor control en metales de poco
espesor

= Puede producir soldaduras mas limpias,
sin escorias

= Se puede emplear el mismo equipo para soldaduras
con nucleo fundente

MIG pulsado (GMAW-P) x

s |ss|nijAL{cs

= Flexibilidad y productividad — puede soldar casi
todos los metales en todas las posiciones

= Alambres de mayor diametro para alcanzar
mayores tasas de deposicion

= Practicamente sin salpicaduras

= Suelda metales finos y gruesos

Alambre con niicleo fundente (FCAW) *

= Trabaja y se adhiere tan bien como con electrodos
revestidos en material sucio u oxidado

= Soldadura fuera de posicion

= Penetracion profunda para soldar grandes
espesores

= Mayor velocidad de deposicion de metal

Soldadura convencional con electrodos (SMAW) **

= Adecuada para lugares con viento o al aire libre
= Mas apropiada para soldar metal sucio u oxidado

TIG (GTAW) *x*x

CA[NE cc B

= Proporciona soldaduras de la mas alta calidad y la
mayor precision

= Cordones de soldadura muy estéticos

= Permite ajustar el aporte de calor durante la
soldadura mediante un control remoto

TIG pulsado (GTAW-P) ** %

cA[l[E cc B

= Mayor control en metales finos
= Menor deformacion por calor en metales finos

Nivel de habilidad requerido para el proceso
% Bajo & Moderado %% Alto
Tipo de metal

B Acero Aluminio gl Titanio

E Acero inoxidable ] Hierro fundido [[¥ Aleaciones de magnesio

[T] Ateaciones de niquel [E5] Cobre, Bronce Todos los conductores de
electricidad

Soldadura por resistencia x

= Soldadora simple, facil de usar en aplicaciones
industriales livianas

Arco sumergido (SAW) *x
sxbicks i S |SS)
= = Altas velocidades de deposicién que pueden
mejorar la velocidad y la produccion de la soldadura
= Excelentes propiedades mecanicas, cumple con
los requisitos de calidad de los c6digos y de las
inspecciones con rayos X
= Mejora la comodidad y la conformidad del operario

Procesos de corte

Corte y ranurado por arco de plasma (PAC) x

s |ss|nifAt{ci[ca] Ti [

= Se utiliza con cualquier metal conductor eléctrico

= Cortes pequenos y precisos

= Pequena zona afectada por el calor, para evitar
deformaciones y danos en la pintura

2

Corte por oxi-combustible x
'S
ﬁ- = Corta aceros con alto contenido de hierro
= No requiere electricidad
= Muy portatil
Nota: los equipos de oxi-combustible también se pueden utilizar para
soldadura, calentamiento, soldadura fuerte y soldadura blanda

Corte y ranurado por arco con electrodo de
carbono y aire (CAC-A) *x

CAl ccHEIE

= Amplia variedad de metales
= Elimina discontinuidades o soldaduras de mala
calidad

<
2.




Evaliie sus necesidades: alimentacion
eléctrica, potencia de salida, potencia del

generador y portabilidad.

Alimentacion eléctrica

¢Su maquina debe ser autoalimentada o hay alimentacion de
CA disponible en el lugar donde normalmente se utiliza?

= Para lugares en los que no es posible realizar una conexion
eléctrica, considere la utilizacién de un grupo de
soldadora/generador con motor a gasolina o diésel para
suministrar energia para soldadoras y otros equipos.

= Si en el lugar hay CA disponible, necesita saber su tipo
y si es compatible con la maquina que esta considerando:

La alimentacion monofasica se encuentra en la mayoria de
los hogares y garajes. Compruebe si la maquina que esta
considerando adquirir necesita de alimentacién monofasica
y si los requisitos de voltaje que tiene (120 o 240 voltios)
coinciden con los provistos por el servicio de energia
eléctrica del lugar donde se instalara la maquina.

La alimentacion trifasica es frecuente en entornos
industriales. Compruebe si la maquina que esta
considerando adquirir necesita de alimentacion trifasica
y si los requisitos de voltaje que tiene coinciden con los
provistos por el servicio de energia eléctrica del lugar
donde se instalara la maquina.

Potencia de salida

@ Los productos industriales livianos son ideales para el
aficionado hogareno o el usuario ocasional. Estan
disenados para que sean faciles de operar, son asequibles
y normalmente tienen un ciclo de trabajo al 20%, ademas
de una salida nominal de 230 A 0 menos.

Los productos industriales son ideales para usos que no
necesitan un gran volumen de produccién. Normalmente
tienen un ciclo de trabajo de entre 40 y 60% o una salida
nominal de 300 A 0 menos. Los productos industriales son la
opcién adecuada para soldadores profesionales.

@ Los productos industriales pesados son ideales para una
produccion de grandes volimenes o para soldar materiales
de mayor espesor. Normalmente tienen un ciclo de trabajo
de entre el 60 y 100% y una salida nominal de al menos
300 A. Los productos industriales pesados estan disenados
con las caracteristicas del arco y las funciones del producto
que exigen los soldadores profesionales para trabajos con
calidad de codigo.

Nota: las unidades incluidas en mas de una clasificacion comparten los atributos de
ambas.

Acerca de los ciclos de trabajo

El ciclo de trabajo indica durante cuanto tiempo una
soldadora puede soldar de manera continua (con
amperajes y voltajes especificos) durante un periodo
de 10 minutos, antes de que necesite enfriarse. Por
ejemplo, una maquina con un ciclo de trabajo al 60%
con 300 Ay 32 voltios de salida de soldadura puede
utilizarse (con 300 Ay 32 voltios) durante 6 de cada
10 minutos comprendidos en el periodo. Cuando se
comparan dos soldadoras de tamano similar, es
importante prestar especial atencion tanto a los valores
de amperaje como a los de voltaje que determinan la
salida nominal.

Simbolos del sistema de potencia
E La unidad requiere de una La unidad proporciona una salida de

alimentacién monofasica (4 soldadura de coniente altema y continua
E La unidad requiere de una
alimentacién trifésica

La unidad proporciona una salida de g La unidad proporciona una salida de

La unidad proporciona una salida de
soldadura de corriente constante

Fdll soldadura de corriente altemna soldadura de voltaje constante
[5Y] La unidad proporciona una salida de La unidad proporciona una salida de
adl <o/dadura de corriente continua soldqdura de corriente constante y de
voltaje constante

Potencia del generador

En el trabajo al aire libre, quizas necesite de una soldadora
0 un generador a motor para proveer alimentacion de

120 o 240 voltios de CA que permite que funcionen las
herramientas y las luces, o bien alimentacion de CC de

12 voltios que permite cargar baterias de automotores y dar
marcha a los vehiculos. Las soldadoras y los generadores
Miller® cuentan con alimentacion propia; los equipos mas
grandes incluso ofrecen opciones de potencia que suman de
10 a 20 kW a la alimentacion provista por el generador.

Portabilidad

JPuede traer el trabajo hasta la maquina o necesita llevar la

maquina al lugar de trabajo? Consulte las paginas de la guia

de productos para conocer las clases de portabilidad:

= Correas para el hombro, manijas, trenes rodantes, carros, etc.

= Muchos generadores de soldadura a motor caben en la
parte trasera de una camioneta, lo cual hace posible
transportarlos donde sea necesario realizar la soldadura.
También hay disponibles remolques para servicio pesado
de las soldadoras a motor.

3 Consulte las guias de productos.

Las guias de productos (en el inicio de cada seccién principal)
describen y comparan brevemente las fuentes de
alimentacion dentro de esa seccion.

Product gt Welding

. Weldable Output
Guide i Metals Range  Special Features Typical Applications

Willormatic Handle, ption: Steel, | 30-130 A | Alin-one, 115 V input, Auto-Set™ for 030 solid wite | Up to 3/16 in.*** usingsefshielded wire, hob
125 Hobby runing gear sainless

Millermatic® 141 Steel, | 30-140 A | Alin-one, 120 V input, Auto-Set” Smooth-Start™ Up to 3/16 in.*** usingsef shieded wi
sainess, maintenance)repai, auto body, habby

ehuminum 30190 A | Ain-one, 240 V npu, Ao Set? Smoath Sat™ | Up 10 5/16 in.+** mainenance/epal
30-230 A | Air-one, 120 or 240 Vinput, Aut-Set” Smooth-Start | Up to 3/8 in.*** maintenance/ repar
Up 10 3/8 n.** fabicaton, fa

Willbmatic® 190 | 8
Willbmatic* 211 | 9

Willormatic® 9
212 Auto Set™

Willbmatic® 252 | 10

nstalled unning gear | Stee, | 30-210A | Alinone, 230V input, Fan-On-Demand”
sainess, Gun-On-Demand™
aluminum [2p s T

Vaya a las descripciones de los productos.

(Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso)

Los puntos de color indican la clasificacion de la potencia de salida. Los iconos de
alimentacion indican la alimentacion provista o necesaria (consulte las
descripciones mds arriba). Lista de procesos recomendados.

28 MIG | s
Millermatic® 252 ..

Las secciones
codificadas por color
estan identificadas
por un icono del
proceso principal

y un titulo.

071249
' Capability

ez (03 a 1d g (15 )

Para ver mas :,:;w:ﬁ“gc i o spd.Evat s pratrs
especificaciones de O L2 SEmetmrrarane (8
productos, indiquele

a su distribuidor el
nombre del producto y el
ndmero de documento,
visite nuestro sitio web
MillerWelds.com o llame
al 1-800-4-A-MILLER.

bumback, spot and delay (stitc) tmers. Independent imers for MIG and
spool gun.
Heavy-duty aluminum, two-drive-oll system.

reducing
power consumption and keeping intemal components cleaner.

per
XR” push-pull guns, Spog o
sp0ol guns. o buy or insal.
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Breve listado de los accesorios mas utilizados. Consulte las paginas mencionadas
para obtener mas detalles.
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Millrmatic 1

Soldadoras

Controles y antorchas

productos

Millermatic®
125 Hobby

MIG ...

Para obtener informacion mas

detallada, visite

MillerWelds.com/mig

Consulte también la seccién Multiproceso donde encontrara maquinas para soldadura MIG.

;

Alambre con niicleo

MIG pulsado*
fundente **

Portabilidad

Manija, tren rodante
opcional

Acero,

Metales
soldables

inoxidable

Rango de

potencia de

salida de
soldadura
30-130 A

Caracteristicas especiales

Todo en uno, entrada 115 V, Auto-Set™ para alambre
macizo de 0,030

Aplicaciones habituales

Hasta 3/16 pulg. (4,8 mm)*** con alambre
autoprotegido, aficionados

Millermatic® 141

Acero,

Millermatic® 190

aluminio

Millermatic® 211

inoxidable,

30-140 A

Todo en uno, entrada 120 V, Auto-Set™, Smooth-Start™

Hasta 3/16 pulg. (4,8 mm)*** con alambre autoprotegido
mantenimiento/reparacion, carroceria, aficionados

30-190 A

Todo en uno, entrada 240 V, Auto-Set™, Smooth-Start™

Hasta 5/16 pulg. (7,94 mm)***
mantenimiento/reparacion, carroceria, aficionados

30-230 A

Todo en uno, entrada 120 0 240 V, Auto-Set™, Smooth-Start™

Hasta 3/8 pulg. (9,53 mm)***
mantenimiento/reparaciones, carroceria, aficionados

Millermatic®
212 Auto-Setm

@
@

eS|

=

Tren rodante instalado  |Acero,

Millermatic® 252

aluminio

e 006 0 0 oL
e 0 06 0 0 o

Millermatic® 350P

inoxidable,

30-210 A

Todo en uno, entrada 230 V, Fan-On-Demand™,
Gun-On-Demand™

Hasta 3/8 pulg. (9,53 mm)*** fabricaciones, granjas,
garajes o talleres automotores

30-300 A

Todo en uno, ment de temporizadores estandar, funcion
Fan-On-Demand™, admite antorchas MIG de empuje
y arrastre o portacarrete

Hasta 1/2 pulg. (12,7 mm)*** produccién/fabricacién
industrial, granjas

25-400 A

Todo en uno, admite antorchas MIG estandar, de empuje
y arrastre o portacarrete, sistema de reparacion de
aluminio de carroceria disponible (consulte pagina 15)

Hasta 1/2 pulg. (12,7 mm)*** produccion/fabricacion
industrial, MIG pulsado ideal para léminas de aluminio
finas

CP-302

Ojal de izado, tren
rodante opcional,
MIGRunner™

de los
metales

Deltaweld® 302

Deltaweld® 452

Deltaweld® 652

La mayoria

14-44 vV

Estabilizador alto/bajo, eficiencia energética

Fabricacion de equipos/automaviles, metalirgica,
construccion, equipos agricolas

10-32V

Pemos de salida p/ materiales especificos, eficiencia
energética

Fabricacion de equipos/automaviles, metalirgica,
construccion, equipos agricolas

10-38 V

Pemos de salida p/ materiales especificos, eficiencia
energética

Fabricacion de equipos/automdviles, metalirgica,
construccion, equipos agricolas

10-44 v

Pernos de salida p/ materiales especificos, eficiencia
energética

Fabricacion de equipos/automaviles, metalrgica,
construccion, equipos agricolas

Invision™ 352 MPa
Sistema Plus

» | Manijas, carro opcional,

MIGRunner™ de los

Invision™ 450 MPa
Sistema Plus

metales

La mayoria

5-425 A
10-38 V

Alumination™ admite antorchas de empuje y arrastre,
optimizada con alimentador de alambre 74 MPa Plus

Fabricaciones y produccion

15-600 A
10-38 V

Alumination™ admite antorchas de empuije y arrastre,
optimizada con alimentador de alambre 74 MPa Plus

Fabricaciones y produccion

Millermatic® 350P
Aluminio

Tren rodante instalado  [Aluminio

25-400 A

Todo incluido, optimizada para alimentar alambre de
aluminio solo con una antorcha de empuije y arrastre
0 portacarrete

Hasta 1/2 pulg. (12,7 mm)*** produccién/fabricacién
industrial de aluminio, MIG pulsado ideal para laminas
de aluminio finas

AlumaFeed™ 350
Sistema de aluminio

Manijas, carro opcional,
MIGRunner™

Aluminio

AlumaFeed™ 450
Sistema de aluminio

Antorchas portacarrete
Spoolmate™

Cable de 12 pies (3,65 m) |Acero,
(100) 0 20 pies (6,09 m)

(150/200/3035) aluminio

Antorchas portacarrete
Spoolmatic®

Cable de 15 0 30 pies
(4,57m 09,14 m)

inoxidable,

5-425 A
10-38 V

Alimentador ligero Profile Pulse™, puede alejarse hasta
100 pies (33 m) de la soldadora

Produccion/fabricacion industrial pesada en aluminio,
remolques de camiones, construcciones navales

15-600 A
10-38 V

Alimentador ligero Profile Pulse™, puede alejarse hasta
100 pies (33 m) de la soldadora

Alambre de 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm), econdmico,
135 A (100), 150 A (150/3035), 160 A (200)

Produccion/fabricacion industrial pesada en aluminio,
remolques de camiones, construcciones navales

Fabricacion industrial liviana con aluminio

Alambre de 0,030-1/16 pulg. (0,8-1,6 mm); tubo del
cabezal orientable, asiento automatico (modelo Pro)

Fabricacion pesada en aluminio

Antorchas de empuje
y arrastre
XR-Aluma-Pro™ Lite

Cable de 15 pies (4,6 m)
030 pies (9,1 m) (Pistol),
0 hien 15 pies (4,6 m);
25 pies (7,6 m) 0 35 pies
(10,6 m) (Pistol-Pro)

Aluminio

Antorchas de empuje
arrastre
R-Aluma-Pro™ Lite

Cable de 25 pies (7,62 m)

Antorchas de empuje
y arrastre
XR-Aluma-Pro™

o000 Cable de 15 pies (4,6 m);
25 pies (7,6 m ) 0 35 pies

(10,6 m)

Controles XR™

21

[ ) @ Manija, carro opcional

Alambre de 0,030-1/16 pulg. (0,8-1,6 mm), modelos
enfriados por aire y por agua; tubo del cabezal
orientable, asiento automatico (modelo Pro)

Fabricacion industrial pesada en aluminio

Alambre de 0,030-3/64 pulg. (0,8-1,2 mm) ligero,
refrigerado por aire

Fabricacion pesada en aluminio

Alambre de 0,030-1/16 pulg. (0,8-1,6 mm),
alto amperaje, modelos enfriados por aire 0 agua

Fabricacion industrial pesada en aluminio

Alambre de 0,030-1/16 pulg. (0,8-1,6 mm),
de empuije y arrastre

Fabricacion industrial pesada en aluminio

Claves de los productos

Clase @ Industrial liviano

en azul.

Industrial @ Industrial pesado

Los p 0j
S utiliza alambre autoprotegldo en una maquma CC/CV, utilice una salida de so\dadura CV. ***En una Unica pasada.

Si desea obtener mas infi

Ite la tabla de

para

Capacidad: @ Disefiado para este proceso @ Apto para este proceso
*Las antorchas y los controles necesitan soldadoras con capacidad de generar pulsos.

| (péagina 14) y la tabla de paquetes MIG (pagina 11).




Capacidad de soldadura
Max. 3/16 pulg. (4,8 mm)

Acero al carbono

Calibre min. 24 (0,6 mm)

Millermatic® 125 Hobby .....cun scs

TODO EN UNO

GMAW

La funcion Auto-Set” para alambre macizo de 0,030 pulg.

(0,762 mm) selecciona los parametros correctos para

el material que se suelda.

= Gire la perilla de velocidad de alimentacién de alambre
a Auto-Set.

= Seleccione el espesor del material que esta soldando.

= jComience a soldar!

El modo manual permite configurar los parametros
propios del usuario.

El control con derivaciones de voltaje permite ajustar
facilmente el voltaje al cambiar los espesores de material.

El sistema impulsor de fundicion de aluminio con
perilla tensora calibrada ofrece una alimentacion
uniforme, facil de configurar.

El solenoide de gas instalado en fabrica facilita el
cambio de soldadura MIG a soldadura con alambre con
nucleo fundente.

El rodillo de alimentacion Quick Select” permite una
instalacion mas rapida gracias a sus tres ranuras - dos
para distintas medidas de alambre macizo y una tercera
para alambre con nicleo fundente.

La proteccidn térmica contra sobrecargas detiene
automaticamente la unidad y enciende la luz de
sobretemperatura si se excede el ciclo de trabajo o el
flujo de aire esta obstruido. Se restaura automaticamente
cuando la unidad se enftia.

Emplea carretes de 4 u 8 pulg. (102 o0 203 mm).

MIG 78

cvoc 1

Phase

Industrial liviano

Procesos
= MIG (GMAW) = Alambre con nlicleo
fundente (FCAW)

Incluye

= Antorcha MIG M-80 de 8 pies
(2,4 m) y conjunto de cable

= Cable de masa de 8 pies (2,4 m)
con pinza

= Cable de potencia con enchufe

= Rodillo de alimentacion Quick Select™
para alambre macizo de 0,024 pulg.
(0,6 mm) 0 0,030/0,035 pulg.
(0,8/0,9 mm), y alambre ¢/ nicleo
fundente de 0,030/0,035 pulg.
(0,8/0,9 mm)

= Regulador de flujo fijo y manguera de
gas, dos puntas de 0,030 pulg.
(0,8 mm), carrete Hobart® de
0,030 pulg. (0,8 mm) de alambre
macizo y medidor de espesor de
material (#229 895)

Accesorios mas utilizados

= Tren rodante/portacilindros
#301 239 (pag. 106)

= Cubierta protectora #301 333
(pég. 109)

Visite MillerWelds.com o consulte con

su distribuidor por otras opciones
y accesorios de Miller®.

Entrada en A con la salida
nominal, 60 Hz
115V kVA kW

Velocidad de
alimentacion de
alambre

Tipo de alambre y didmetros admitidos

Peso neto de
Dimensiones de la la maquina
magquina sola sola

Niimero de pieza Rango de
(#907 692) Potencia | amperaje | Salida nominal
(#951 678) con tren 115V |30-130

rodante/portacilindros

85 Aa 18,25 VCC, 20 2,79 2,65
ciclo de trabajo al 20%

0-415 pulg./min
(0-11 m/min)

Acero sdlido 0,023-0,030 pulg. (0,6-0,8 mm)
Inoxidable 0,023 pulg. (0,6 mm)

Con niicleo fundente 0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm) | Prof.: 12,125 pulg. (308 mm)

Alt.: 16,875 pulg. (429 mm) |49,7 Ib
Ancho: 9,875 pulg. (251 mm) | (22,5 kg)

Club de propietarios Miller

El club de propietarios Miller, creado para
soldadores apasionados por lo que hacen,
brinda una experiencia personalizada en
Owners.MillerWelds.com. Ya que la
membresia esta limitada a los propietarios

Nome PP Prouct lpotight  Frocts  Mewsdfvees  Aeber Eachenhes  Merchasdas  Contacs U

NEW!
Dynasty’ 210
TIG/Stick Welders

Sotting new standards In
200-amp class AC/DC wolding.

Millermatic® 141

Product Use

Applications

MIG Welding Techniques

v
Tt g g

de equipos Miller, los miembros tienen

acceso exclusivo
a informacion
preliminar de los
productos,
consejos sobre
soldadura e ideas
de proyectos que

ayudan al soldador a hacer un gran trabajo.

Inscribase ya en Owners.MillerWelds.com




Millermatic 141 @
®)

Millermatic’ 141 y 190

Capacidad para soldar
acero al carbono

Max.

Modelo

3/16 pulg. (4,8 mm)

5/16 pulg. (7,9 mm)

Min. | Calibre 24 (0,6 mm) Calibre 24 (0,6 mm)

Capacidad para soldar aluminio

Max.

Calibre 14 (1,9 mm)

L

Min.  |Calibre 18 (1,2 mm) Calibre 18 (1,2 mm)

1/4 pulg. (6,4 mm)

La soldadura de aluminio utiliza la antorcha
portacarrete Spoolmate 100 (opcional) y alambre
de aluminio serie 4043.

Solucion
recomendada
para aluminio
Spoolmate 100
(#300 371).

Consulte los catalogos n.°
DC/12.42 (141) y DC/12.44 (190).

La funcion Auto-Set" proporciona automaticamente los ajustes correctos para

soldar acero al carbono, mientras que el control infinito de voltaje ofrece la

flexibilidad para establecer manualmente los pardmetros propios del usuario.

= Al ajustar el didmetro del
alambre (0,024 0 0,030 pulg.
[0,609 0 0,762 mm] de
alambre de acero macizo),
una luz azul muestra que la
funcion Auto-Set esté activada.

= Seleccione el espesor del
material que esta soldando.

= iComience a soldar con los parametros exactos que necesita!

El sistema impulsor de fundicién de aluminio en angulo con perilla
tensora calibrada ofrece una alimentacion uniforme, facil de configurar,
con la antorcha MIG incluida de 10 pies (3 m) o la opcional MIG M-150
de 15 pies (4,6 m) (pag. 11).

El rodillo de alimentacion Quick Select” permite una instalacion méas
rapida gracias a sus tres ranuras - dos para distintas medidas de alambre
macizo y una tercera para alambre con ndcleo fundente.

La funcion Auto Spool Gun Detect” detecta automaticamente el tipo de
antorcha conectada, MIG o portacarrete, y elimina la necesidad de un interruptor.
Smooth-Start™ ofrece un arranque sin interrupciones y sin salpicaduras.
La proteccion térmica contra sobrecargas detiene automaticamente la
unidad y enciende la luz de sobretemperatura si se excede el ciclo de
trabajo o el flujo de aire esta obstruido. Se restaura automaticamente
cuando la unidad se enfria.

Emplea carretes de 4 u 8 pulg. (102 0 203 mm).

Caracteristicas adicionales del modelo Millermatic 190

La tecnologia de convertidores CC/CA combina las mejores caracteristicas
de arco en su clase con la portabilidad de una maquina de 35 libras (15 kg).
El arco es totalmente apropiado para variaciones en longitudes y velocidades
de desplazamiento.

El sistema de refrigeracion de la soldadora Fan-On-Demand" funciona
solo cuando es necesario, reduciendo el ruido, el consumo de energia y la
entrada de suciedad en la maquina.
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Industrial liviano

ﬂ ch Pl!se

Procesos

= MIG (GMAW) = Alambre con nicleo
fundente (FCAW)

Incluye

= Antorcha MIG M-100 de 10 pies
(3 m) y conjunto de cable
(#248 282)

= Cable de masa de 10 pies (3 m)
con pinza

= Cable de alimentacion de 6,5 pies
(2 m) ¢/ enchufe

= Rodillo de alimentacion Quick Select™
para alambre macizo de 0,024 pulg.
(0,6 mm) 0 0,030/0,035 pulg.
(0,8/0,9 mm), y alambre ¢/ nicleo
fundente de 0,030/0,035 pulg.
(0,8/0,9 mm)

= Regulador/medidor de flujo
y manguera de gas para argon
0 mezcla AR/CO,, dos puntas de
contacto de 0,030 pulg. (0,8 mm),
carrete de alambre macizo Hobart®
de 0,030 pulg. (0,8 mm), tiras de
Velcro p/ cable y medidor de espesor
(#229 895)

Accesorios mas utilizados
. Sppolmate‘” 100 #300 371
(pag. 18)

= Tren rodante/portacilindros
#301 239 (pag. 106)
= Cubierta protectora #301 262
(pag. 109)
Visite MillerWelds.com o consulte con su
distribuidor por otras opciones y accesorios
de Miller®.

Entrada en A con la salida Velocidad de Peso neto de
Modelo/ntimero de Rango de nominal, 60 Hz alimentacion de Dimensiones de la maquina
pieza Potencia |amperaje | Salida nominal | 120V 240V  kVA kW | alambre Tipo de alambre y didmetros admitidos la maquina sola sola
Millermatic 141 120V |30-140 | 90Aa 185VCC, 20 - 3,0 2,45 | 15-360 pulg./min |Aluminio sélido 0,023-0,030 pulg. (0,6-0,8 mm) |Alt.: 12,5 pulg. 511b
(#907 612) ciclo de trabajo (0,4-9,1 m/min) |Inoxidable 0,023-0,030 pulg. (0,6-0,8 mm) (318 mm) (23,1 kg)
(#951 601) con tren al 20% Con niicleo fundente 0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm) |Ancho: 11,25 pulg.
rodante/portacilindros (286 mm)
Millermatic 190 240V |30-190 | 140Aa21VCC, |- 21 50 3,8 | 60-600 pulg./min |Acero sdlido 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm) Prof.: 20,5 pulg. 351b
(#907 613) ciclo de trabajo (1,5-15,2 m/min) | Inoxidable 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm) (521 mm) | (159 kg)
(#951 602) con tren al 40% Con niicleo fundente 0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm)
rodante/portacilindros
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Industrial liviano ﬂD,C 1

Phase

n n
M I I Ie rm atl c® 2 1 1 Consulte el catdlogo n.° DC/12.58. Procesos

. = MIG (GMAW)
Capacidad de soldadura * Con niicleo fundente (FCAW)
Méx. 3/8 pulg. (9,5 mm)  Méx. 3/8 pulg. (9,5 mm) Incluye ,
En la soldadura de aluminio se = Antorcha MIG M-100 de 10 pies (3 m)
utilizan antorchas portacarrete y conjunto de cable (#248 282)
Acero al carbono opcionales Spoolmate 100 = Cable de masa de 10 pies (3 m) con pinza
0 Spoolmate 150. = Cable de alimentacién de 6,5 pies
Calibre min. 24 (0,6 mm)  Calibre min. 18 (1,2 mm) (2 m), con enchufes MVP para
120y 240V
Advanced Auto-Set™ ahora incluye cinco combinaciones diferentes de = Rodillo de alimentacién Quick Select™
alambre/gas y alambres de 0,024; 0,030 y 0,035 pulg. (0,610 mm; para alambre macizo de 0,024 pulg.
0,762 mm y 0,889 mm). La soldadora més fécil de usar ahora es mas (0,6 mm) 0 0,030/0,035 pulg.
versétil. El modo manual permite que el usuario configure sus propios (0,8/0,9 mm), y alambre ¢/ nicleo
parédmetros mientras realiza trabajos de soldadura. fundente de 0,030/0,035 pulg.
(0,8/0,9 mm)

La tecnologia de convertidores CC/CA combina las mejores caracteristicas

- P . = Regul i fluj
de arco en su clase con la portabilidad de una maquina de 38 libras egulador/medidor de fiujo y manguera

de gas para argén o mezcla AR/CO,, dos

(17,2 lfg). El arco es totalmgnte apropiado para variaciones en longitudes puntas de contacto de 0,030 pulg.
y velocidades de desplazamiento. (0,8 mm), carrete de alambre macizo
¢ ® .' El sistema impulsor de fundicion de aluminio en angulo con perilla tensora Hobart® de 0,030 pulg. (0,8 mm), tiras
ﬂ calibrada ofrece una alimentacién uniforme y fécil de configurar con antorchas de Velcro p/ cable y medidor de espesor
El enchufe multivoltaje (MVP™) permite conectarse a tomas ~ MIG de hasta 15 pies (4,6 m). (#229 8_95) ) .
de corriente comunes de 120 y 240 V sin utilizar El rodillo de alimentacion Quick Select” permite una instalacion mas rapida Accesorlo"s: mas utilizados
herramientas - simplemente elija el enchufe que se adapte  gracias a sus tres ranuras - dos para distintas medidas de alambre macizo * Spoolmate™ 100 #300 371 (pag. 18)
ala toma de corriente y conecte el cable de alimentacion. y una tercera para alambre con nicleo fundente. = Spoolmate™ 150 #301 272 (pag. 18)
A ar . = Tren rodante/portacilindros #301 239
La funcion Auto Spool Gun Detect"” detecta automaticamente el tipo de (pag. 106)
antorcha conectada, MIG o portacarrete, y elimina la necesidad de un interruptor. |« cypierta protectora #301 262
i Fan-On-Demand" y la proteccion térmica contra sobrecargas resguardan su (pag. 109)
Soluciones inversion (consulte la pagina 8 para obtener mds informacion). * Rodillo de alimentacion moleteado en V
recomendadas para o L . . . #202 926
aluminio Smooth-Start™ ofrece un arranque sin interrupciones y sin salpicaduras. Es la

Visite MillerWelds.com o consulte con

maquina con mejor arranque de la categoria de maquinas MIG pequeas. su distribuidor por otras opciones y accesorios

Spoolmate 100 (#300 371)

0 150 (#301 272). Emplea carretes de 4 u 8 pulg. (102 0 203 mm). de Miller®.
Entrada en A con la Velocidad de

Niimero de pieza Rango de salida nominal, 60 Hz alimentacion de Dimensiones de la Peso neto de la
(4907 614) Potencia | amperaje | Salida nominal 120V 240V kVA kW |alambre Tipo de alambre y didametros admitidos maquina sola maquina sola
4951 603 120V |30-130 |115Aa 19,8 VCC, 243 - 2,9 2,9 |60-600 pulg./min | Acero sdlido 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm) |Alt: 12,5 pulg. (318 mm) |38 1Ib
Eon tren rod)ante/ ciclo de trabajo al 20% (1,5-15,2 m/min) | Inoxidable 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm) | Ancho: 11,25 pulg. (286 mm) | (17,2 kg)
portacilindros 200V |30-230 |150Aa215VCC, |— 166 40 40 Con niicleo fundente 0,030-0,045 pulg. (0,8-1,2 mm) | Prof.: 20,5 pulg. (521 mm)

ciclo de trabajo al 40%

M i I Ie rm ati c® 2 12 Au tO'setw Consulte el catalogo n.° DC/12.46. r — g ch P;!se

. * MIG (GMAW)
Capacidad de soldadura = Con nicleo fundente (FCAW)

. . Incluye

Méx. 3/8 pulg. (9,5 mm)  Max. 3/8 pulg. (9,5 mm) » Antorcha M-25, 15 pies (4,5 m), 250 A

La soldadura de aluminio = Cable de masa de 10 pies (3 m) con pinza

utiliza la antorcha = Cable de alimentacion de 7 pies

portacarrete opcional (2,1 m)c/ enchufe )

Calibre min. 22 (0,8 mm)  Calibre min. 14 (1,9 mm) Spoolmate 200. * Regulador/medidor de flujo y manguera

de gas para argon o mezcla AR/CO,

= Tren rodante/portacilindros de baja

altura instalado en fabrica

Acero al carbono

La funcion Auto-Set" facilita y agiliza la configuracién. En el modelo Millermatic

212, funciona con alambre de 0,030 y 0,035 pulg. (0,8 y 0,9 mm). Consulte la = Rodillos reversibles de alimentacion de
pégina 8 para obtener mas informacion. ranura doble de 0,030/0,035 pulg.
(0,8/0,9 mm)

Control infinito de voltaje. Cuando se utiliza en modo manual, ofrece un mayor

e P PR S * Puntas de contacto de repuesto
rango de utilizacion con un control méas fino que una maquina con derivaciones.

y medidor de espesor de material

Gun-0On-Demand.’ Solo debe tirar del gatillo en cualquier antorcha y estara listo (#229 895)
para soldar. No se pierde tiempo instalando médulos y utilizando juegos de Accesorios mas utilizados
vélvulas de gas. = Spoolmate™ 200 #300 497 (pag. 18)
. . . e - - = Portacilindros bajo doble EZ-Change™
Sistema con dos rodillos de alimentacion de aluminio para servicio pesado. #300 337 (pég. 106)
El sistema de refrigeracion Fan-On-Demand™ solo funciona cuando se necesita = Soporte eIevaqo para antorcha y cables
reducir el consumo de energia y mantener limpios los componentes intemnos. #300 335 (pag. 106) )
P . = Cubierta protectora #195 142 (pag. 109)
G La soldadura MIG de aluminio utiliza la antorcha portacarrete opcional » Cable adaptador, p/ plena potencia
Solucion recomendada W . . i p b/ P p
para aluminio Spoolmate 2Q0. El control de velocidad de alimentacion de alambre de la #300 517
Spoolmate 200 (#300 497) antorcha permite ahorrar tiempo, ya que se realizan menos viajes a la maquina. Visite MillerWelds.com o consulte con su
’ También es compatible con antorchas portacarete Spoolmatic® més industriales. Ad/;flfgrb(@“’do’ por otras opciones y accesorios de
Niimero de pieza R i Entrfxdal egoAHcon la salida Vﬁlocid‘ad _(!e d
ango de nominal, r4 alimentacion de
:::gz :g?; gggggg;ﬁgg x ampgeraje Salida nominal 200V 230V kVA kW | alambre Tipo de alambre y didmetros admitidos Dimensi Peso neto
con Spoolmate 200, regulador, 30-210 | 160 Aa24,5VCC, |31 28 62 52 |50-700 pulg./min | Acero sélido 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm) | Alt.: 30 pulg. (762 mm) | 183 Ib
manguera de gas y portacilindros ciclo de trabajo al (1,3-17,8 m/min) | Inoxidable 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm) | Ancho: 19 pulg. (483 mm) | (83 kg)
doble 60% Con niicleo fundente 0,030-0,045 pulg. (0,8-1,2 mm) | Prof.: 40 pulg. (1016 mm)




TODO EN UNO

GMAW

Solucion recomendada
para aluminio
Spoolmatic 15A (#195 156)
0 30A (#130 831).

*Con Spoolmatic 30A, regulador, manguera de
gas y portacilindros doble.

n ]
M I I I e rm atl c® 2 52 Consulte el catalogo n.° DC/12.49.

Capacidad de soldadura

Max. 1/2 pulg. (13 mm)

Max. 3/8 pulg. (9,5 mm)
La soldadura de aluminio
utiliza la antorcha
portacarrete opcional
Spoolmatic 15A o 30A.

Acero al carbono

Calibre min. 22 (0,8 mm) Calibre min. 14 (1,9 mm)

Control infinito de voltaje con medidores digitales autocalibrados que permiten
predefinir el voltaje y la velocidad de alimentacion del alambre. Garantiza
exactitud y obtencion de parametros precisos.

JEXCLUSIVO! La funcion Auto-Gun Detect” ajusta automaticamente el voltaje, la
velocidad del alambre y los temporizadores para cambiar rapidamente entre
antorchas MIG, de empuje y arrastre, y el portacarrete.

Los temporizadores digitales incorporados vienen con temporizadores predefinibles
de preflujo/postflujo, postquemado, y temporizadores por puntos y diferidos
(costuras). Temporizadores independientes para MIG y antorcha portacarrete.

Sistema con dos rodillos de accionamiento de aluminio para trabajo pesado.

El sistema de refrigeracion Fan-On-Demand" solo funciona cuando se necesita
reducir el consumo de energia y mantener limpios los componentes intermos.

Soldadura superior con aluminio MIG con conexion directa opcional de
antorcha portacarrete Spoolmate™ 200 y Spoolmatic®/Spoolmatic Pro o antorchas
XR" de empuje y arrastre. No es necesario adquirir ni instalar otros médulos.

Industrial @ CV DC 1

Phase

Procesos
= MIG (GMAW)
= Con ncleo fundente (FCAW)

Incluye

= Antorcha M-25, 15 pies (4,5 m), 250 A

= Cable de masa de 10 pies (3 m) con pinza

= Cable de alimentacion de 10 pies (3 m)
¢/ enchufe en el modelo de 200/230 V

= Solenoide de gas instalado en fabrica

= Regulador/medidor de flujo y manguera
de gas para argon o mezcla AR/CO,

= Tren rodante/portacilindros de baja
altura instalado en fabrica

= Rodillos reversibles de alimentacion de
ranura doble de 0,030/0,035 pulg.
(0,8/0,9 mm)

= Puntas de contacto de repuesto

Accesorios mas utilizados

= Antorchas portacarrete Spoolmate™ 200
y Spoolmatic® (pags. 18/19)

= Antorchas de empuje y arrastre
refrigeradas por aire XR™ (pag. 20)

= Portacilindros bajo doble EZ-Change™
#300 337 (pég. 106)

= Soporte elevado para antorcha y cables
#300 335 (pag. 106)

= Cubierta protectora #195 142 (pég. 109)

Visite MillerWelds.com o consulte con su
distribuidor por otras opciones y accesorios
de Miller®.

Entrada en A con la salida nominal, Velocidad de
., . Rango de 60 Hz alimentacion de
Modelo/niimero de pieza peraje | Salida nominal 200V 230V 460V 575V KVA KW | alamt Tipo de alambre y dié admitidos Dimensiones Peso neto
(#907 321) 200(208)/230 V 30-300 | 200 A al 28 VCC, ciclo (48 42 - - 9,5 7,5 |50-700 pulg./min | Acero sélido 0,023-0,045 pulg. (0,6-1,2 mm) |Alt.: 30 pulg. (762 mm) 205 Ib
(#951 066*) 200(208)/230 V de trabajo al 60% (con ciclo de trabajo al 60%) (1,3-17,8 m/min) | Inoxidable 0,023-0,045 pulg. (0,6-1,2 mm) | Ancho: 19 pulg. (483 mm) | (94 kg)
(#907 322) 230/460/575 V 250 A al 28 VCC, ciclo | _ 6 23 18 95 75 Con niicleo Prof.: 40 pulg. (1016 mm)
(#951 065*) 230/460/575 V de trabajo al 40% (con ciclo de trabajo al 60%) fundente  0,030-0,045 pulg. (0,8-1,2 mm)

Millermatic® 350P ......cuomn- o025t

Solucion recomendada
para aluminio

Antorcha de empuje y arrastre
XR-Aluma-Pro (consulte la pagina 20).

Capacidad de soldadura

Max. 1/2 pulg. (13 mm) Max. 1/2 pulg. (13 mm)
La soldadura en aluminio
emplea una antorcha
opcional de empuje

y arrastre Aluma-Pro.

Acero al carbono

Calibre min. 24 (0,6 mm) Calibre min. 18 (1,2 mm)

Programas integrados para MIG pulsado Toda la informacién programada se
restaura después de cada encendido - aluminio/acero/acero inoxidable/nticleo
metalico.

Control infinito de voltaje con medidores digitales autocalibradoes que permiten
predefinir el voltaje y la velocidad de alimentacion del alambre. Garantiza
exactitud y obtencion de parametros precisos.

jEXCLUSIVO! La funcidn Auto-Gun Detect” ajusta automaticamente el voltaje,

la velocidad del alambre y los temporizadores para cambiar rapidamente entre
antorchas MIG, de empuje y arrastre, y el portacarrete.

Los temporizadores digitales incorporados vienen con temporizadores
predefinibles de preflujo/postflujo y temporizadores por puntos. Temporizadores
independientes para MIG y antorcha de empuje y arrastre.

Sistema de cuatro rodillos de alimentacion de aluminio para trabajo pesado.

El sistema de refrigeracion Fan-On-Demand” solo funciona cuando se necesita
reducir el consumo de energia y mantener limpios los componentes intermos.

Industrial ® CVDC 3 1
Procesos

= MIG (GMAW)

= Con ncleo fundente (FCAW)

= MIG pulsado (GMAW-P)

Incluye

= Antorchas BTB de 15 pies (4,5 m)
Bernard™ 300 A con consumibles
Centerfire™

= Cable de masa de 10 pies (3 m) con pinza

= Cable de alimentacion industrial de
10 pies (3 m), sin enchufe, monofasico
o trifésico

= Solenoide de gas instalado en fabrica

= Regulador/medidor de flujo y manguera
de gas para argén o mezcla AR/CO,

= Tren rodante/portacilindros bajo,
instalado en fabrica

= Rodillos de alimentacion reversibles, con
ranura en V de 0,035/0,045 pulg.
(0,889 mm/1,14 mm) (pida rodillos con
ranura en U para soldadura en aluminio)

= Puntas de contacto de repuesto

Accesorios mas utilizados

= Antorchas portacarrete Spoolmatic®
(pag. 19)

= Antorchas de empuje y arrastre
refrigeradas por aire XR™ (pag. 20)

= Portacilindros doble #195 299 (pag. 106)

= Cubierta protectora #195 142 (pag. 109)

Visite MillerWelds.com o consulte con su

distribuidor por otras opciones y accesorios

de Miller®.

j Entrada en A con la salida nominal,
Niimero de Rango de 60 Hz Velocidad de alimentacién de
pieza Potencia | amperaje |Salida nominal (200V 230V 460V KVA KW |alambre Tipo de alambre y didmetros admitidos Dimi Peso neto
(#907 300) | Trifdsica  |25-400 |300 A a 32 VCC, |34 30 15 11,6 11,5 Antorcha MIG Acero sélido 0,023-0,045 pulg. (0,6-1,2 mm) |Alt: 34 pulg. 181 1b
200/230/ ciclo de trabajo 50-700 pulg,/min Inoxidable 0,030-0,045 pulg. (0,8-1,2 mm) (863 mm) (g9 kg)
9 (1,3-17,8 m/min) i Ancho: 19 pulg.
460 V W al 60% m o m 31 112 |Antorcha de empuje Aluminio 0,035-0,047 pulg. (0,9-1,2 mm) (483 mm)
onofasica ) ) i li - -
y arrastre/portacarrete opcional "“"""3 metalico 0,035-0,052 pulg. (0,9-1,3 mm) Prof.: 41 pulg.
50-800 pulg./min (1,3-20 m/min) Con niicleo fundente 0,030-0,052 pulg. (0,8-1,3 mm) (1041 mm)
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ANTORCHAS/SOLDADORAS/PAQUETES

GMAW

MIG =

Consulte el catalogo n.° AY/15.0.
El compaiiero ideal para maquinas MIG todo en uno Miller® o para otros alimentadores de alambre Miller.

M-100

Antorchas MIG serie M MIGmatic’

La conformacion de tres piezas de la boquilla extiende
su vida dtil, ya que reduce el desgaste y previene el
movimiento de la boquilla sobre el adaptador de la punta
de contacto.

Las puntas de contactos intercambiables y los forros con
una sola bobina ayudan a reducir el inventario de piezas.

El adaptador de laton para las puntas de contacto
ayuda a prevenir la corrosion por frotamiento, la adhesion
y la remocion de hebras.

El mango en una sola pieza y de alto impacto es casi
indestructible y tiene disefio ergonémico.

El prensaestopas con resorte de acero protege al cable
de alimentacion contra el desgaste y ayuda a prevenir que
el forro se deforme y, asi, permite una mejor alimentacion
alambre.

El cuello de ganso con 360 grados de rotacion permite
que se active el gatillo con un dedo o con el pulgar.

Industrial liviano
Industrial @ v-25

Procesos
= MIG (GMAW)
= Con nicleo fundente (FCAW)

Soldadoras sugeridas

= Millermatic® 141/190/211
(M-100/M-150) (pags. 8/9)

= Millermatic® 212 Auto-Set™/252
(M-25) (pags. 9/10)

= Multimatic 200 (M-150) (pag. 31)

Accesorios mas utilizados

= Juegos de consumibles serie M
MIGmatic (pag. 109)
Para M-100/M-150
#234 607 0,023 pulg. (0,6 mm)
#234 608 0,030 pulg. (0,8 mm)
#234 609 0,035 pulg. (0,9 mm)
Para M-25
#234 610 0,030 pulg. (0,8 mm)
#234 611 0,035 pulg. (0,9 mm)
#234 612 0,045 pulg. (1,2 mm)

= Juego de conversion para aluminio
#172 136 (pag. 109)

Visite MillerWelds.com o consulte con su

M-100/M-150

de Miller®.

distribuidor por otras opciones y accesorios

Modelo
M-100
M-150

Niimero de pieza
#248 282
#249 039

#249 040
#249 041
#169 594
#169 596
#169 598
#169 599

M-25

Longitud del cable

10 pies (3 m)
10 pies (3 m)
12 pies (3,7 m)
15 pies (4,6 m)
10 pies (3 m)

12 pies (3,7 m)
15 pies (4,6 m)
15 pies (4,6 m)

Salida nominal
100 A
150 A

250 A

Medida del alambre estandar
0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm)
0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm)

Ciclo de trabajo nominal
100% con gas CO,, 60% con gas combinado
100% con gas CO,, 60% con gas combinado

100% con gas CO,, 60% con gas combinado

0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm)

0,035-0,045 pulg. (0,9-1,2 mm)

Medida méaxima del
alambre

0,045 pulg. (1,2 mm)
0,045 pulg. (1,2 mm)

Peso neto de la
antorcha sola

321b (1,5 kg
441b (2,0 kg

3/64 pulg. (1,2 mm)

3/64 pulg. (1,2 mm)

)
( )
4710 (2,1 kg)
6,01b (2,7 kg)
5,4 1b (2,5 kg)
6,0 b (2,7 kg)
7,210 (3,3 kg)
7,21b (33 kg)

Paquetes MIG para aplicaciones industriales exigentes

Rendimiento de

I aso I d a d ora CP-302 Deltaweld® | Invision™ Axcess® Continuum™ | Deltaweld® Invision™ Continuum™ | Deltaweld® Axcess®
con 22A 302 352 MPa 300 con 350 452 450 MPa 450 500 652 675
(pé. 12) con S-74D c/S-7l§ MPa Plus alirllentador con aljmentador con S-74D |con S-'{4 MPa Plus|con aljmentador con aIfmentador con S-74D |con aljmentador
(pég. 12) (pég. 13) (pag. 22) (pég. 23) (pég. 12) (pag. 13) (pdg. 22) (pag. 23) (pég. 12) (pég. 22)

Acero al carbono [ J { ([ J [ J ([ J o o [ J o ([ J ([

Acero inoxidable O) @ [ ) [ ] [ ] @ [ ] [ ] ( } O] [ }

unii ® ° ® ® ® o ® ® ® ®

™ | e | o | o [ © [ ® | © [ e [ ® [ © | ® | ®

it | e | e | e | e | e | e [ e [ e | e [ e [ e

Paca 0T 1 i ©® | ® ® ® o o o o o o o

Placas + de 1 pulg. (25,4 mm) . @ @ . . . .

0,030 pulg. (0,8 mm) [ ] [ ] [ ) @ [ ]

0,035 pulg. (0,9 mm) [ J o o ([ J ([ J o o [ J o ([ J [ J

g ey o ie ® [ (J ® o [ [ o [ (J o

1/16 pulg. (1,6 mm) @ O] [ ] [ ] [ J o [ ] o o o

5/64 pulg. (2,0 mm) o o o [ ] [ ( J [ J

3/32 pulg. (2,5 mm) ® @ ® O] [ ) [ )

Corto circuito ook ok | dokokok | hokokok [ kokokok | kok | dokokok | dokokok [ hokokok | kk | okokok

Rociado pulsado ok k ok | Aokokok | dokokok Yok Aok | kokkok | dokokok Yk kok

Accu-Pulse® Yk ko | hokokok Yk ko | hokokok Yk Ak

RMD® Opcional xx x| Y Y Y Opcional xxx* | Y Y Y Y Opcional k& &

CAC-A 1/4 pulg. (6,35 mm) 1/4 pulg. (6,35 mm) § 1/4 pulg. (6,35 mm) 5/16 pulg. (7,94 mm)| 1/4 pulg. (6,35 mm) 5/16 pulg. (7,94 mm)j 3/8 pulg. (9,53 mm)(3/8 pulg. (9,53 mm)

Referencias Capacidad: @ Disefiado para @ Capaz de Calidad del proceso: % Buena v % Mejor % % % Excelente % % % % Optimizada
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SOLDADORAS/PAQUETES

GMAW

c P-3 02 Consulte el catalogo n.° DC/13.0.

Soldadora MIG simple y rentable, disefiada para la manufactura.

Paquete CP-302 MIGRunner (#951 230).

37 7
=T
FLD,
Construya su sistema en
nuestro sitio web
MillerWelds.com/equiptoweld

o0 consulte los paquetes que se
indican a continuacion.

Sus medidores analdgicos de gran tamaiio
y facil lectura muestran los valores preestablecidos
y reales del voltaje y del amperaje.

El conector hembra de 14 patillas proporciona
una conexion rapida y directa con los
alimentadores de alambre de Miller®.

Toma de corriente de 115 V para herramientas
y sistemas de refrigeracion.

Serie Deltaweld ......coo0n 00562

Estandar industrial para soldadura MIG de uso industrial pesado. Diseiiada para operaciones de
fabricacion, con ciclo de trabajo al 100% que permite mas tiempo de arco encendido.

Paquete Deltaweld 452

Construya su sistema en nuestro sitio

La compensacion del voltaje de linea garantiza un rendimiento
de soldadura uniforme, aunque varie el voltaje del suministro.

Sistema de refrigeracion Fan-On-Demand™ que solo funciona
cuando es necesario. Reduce los contaminantes que se atraen
a la maquina y el exceso de ruido en las areas de trabajo.

Medidores digitales de facil lectura, muestran los valores
preestablecidos y reales del voltaje y del amperaje.

El conector hembra de 14 patillas proporciona una conexion
rapida y directa con los alimentadores de alambre Millere.
Capaz de recibir control de voltaje de manera remota.

Toma de corriente de 115 V para herramientas y sistemas de
refrigeracion.

La luz de proteccion contra sobrecarga térmica indica el
apagado de la alimentacion. Evita dafos a la maquina si se ha
excedido el ciclo de trabajo o el flujo de aire estad obstruido.

Industrial @ wodelos 302
Industrial pesado @ Modelos 452/652

EIREE)

Procesos

= MIG (GMAW)

= Con nlcleo fundente (FCAW)

= Ranurado de arco con electrodo de
carbono y aire (CAC-A) (Deltaweld 452:
carbonos de 1/4 pulg. [6,35 mm])
(Deltaweld 652: carbonos de 3/8 pulg.
[9,53 mm])

El paquete fijo incluye

= Soldadora

= Alimentador 22A (CP-302) o0 S-74D
(Deltaweld) con rodillos 0,035/
0,045 pulg. (0,889 mm/1,14 mm)

= Antorcha BTB Bernard™ de 300 A
(CP-302) o antorcha BTB de 400 A
(Deltaweld)

= Juego industrial MIG 4/0 compuesto por
regulador medidor de flujo con 10 pies
(3 m) de manguera de gas, 10 pies
(3 m) de cable para soldadura 4/0 con
terminales para el alimentador y 15 pies
(4,6 m) de cable de masa con pinza en
C para 600 A.

El paquete MIGRunner" incluye lo

anterior mas

= Tren rodante y portacilindros estandar
instalados en fabrica

Accesorios mas utilizados
= Alimentadores serie 20 (pag. 44)
= Alimentadores serie 70 (pag. 44)
= Antorchas MIG Bernard™ (pag. 47)
= Tren rodante estandar #042 886
(pag. 106)
= Portacilindros estandar #042 887
(pag. 106)
= Juego industrial MIG 4/0
(con terminales) #300 390 (pag. 109)
= Cables de extension (pag. 114)
#242 208 025 25 pies (7,6 m)
#242 208 050 50 pies (15 m)
#242 208 080 80 pies (24,4 m)
En caso de adquirir componentes por separado,
visite nuestro sitio web MillerWelds.com/
equiptoweld o consulte con su distribuidor por
otras opciones y accesorios de Miller®.

MIGRunner web MillerWelds.com/equiptoweld
(#951 302). o consulte los paquetes que se indican

a continuacion.
Modelos/Paquetes

*Hay mas paquetes disponibles -
visite MillerWelds.com o consulte
con su distribuidor.

Modelos N.° de pieza de la soldadora sola Niimero de pieza del paquete fijo* Niimero de pieza del paquete MIGRunner*
CP-302 (#903 786) 200/230/460 V (#951 231) (#951 230)
Deltaweld 302 (#903 376) 200(208)/230/460 V (#951 235) (#951 234)

(#903 392) 230/460/575 V - (#951 300)
Deltaweld 452 (#903 377) 200(208)/230/460 V (#951 237) (#951 236)

(#903 394) 230/460/575 V (#951 301) (#951 302)
Deltaweld 652 (#903 396) 230/460/575 V (#951 239) (#951 238)

Rango de Entrada en A con la salida nominal, 60 Hz Voltaje en Dimensiones
Modelo voltaje Salida nominal 200V 230V 460V 575V KVA kw circuito abierto (incluye ojal de izado y prensaestopas) | Peso neto
CP-302 14-44 300 A al 32 VCC, ciclo de trabajo al 100% | 38 33 165 - 13,1 12,3 | 14-44VCC Alt.: 30 pulg. (762 mm) 3321b (151 kg)
Deltaweld 302 10-32 | 300 Aal 32 VCC, ciclo de trabajo al 100% | 48 42 21 17 169 129 |Maximo 42 VCC ggg‘gm?f gg'g ;ig’(f;‘;‘s) o 323 Ib (147 kg)
Deltaweld 452 10-38 450 A a 38 VICC, ciclo de trabajo al 100% | 72 63 32 25 25,1 21,1 | Méximo 48 VCC 452/652 Pro%.: 38 pﬁlg. (966 mm) 384 1b (174 kg)
Deltaweld 652 10-44 650 A a 44 VCC, ciclo de trabajo al 100% | — 96 48 38 38,2 342 Méximo 54 VCC 472 1b (214 kg)
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SOLDADORAS/PAQUETES

GMAW

Sistema Invision" MPa PIUS ... cuen: 0026

MIG &

Industrial pesado

Sistema MIG y MIG pulsado sinérgico con programas de soldadura optimizados para acero y aluminio.

Invision 352 MPa con alimentador S-74 MPa Plus.

<o Construya su sistema en nuestro sitio web
%p 10} MillerWelds.com/equiptoweld o consulte
y ELD, los paquetes que se indican a continuacion.

Solucién recomendada para aluminio
Las antorchas exclusivas XR Plus utilizan
alimentadores MPa Plus para sincronizar la
velocidad de alimentacion del alambre de la
antorcha y del alimentador. Esto ofrece una
alimentacion de aluminio y un rendimiento
de la soldadura optimizados. Consulte la
pégina 45 para conocer los nimeros de
piezas.

Programas integrados para MIG y MIG pulsado que
ajustan automaticamente los pardmetros optimos para
una amplia variedad de alambres, facilitando la
configuracion y el uso.

MIG pulsado sinérgico. Seglin aumenta o disminuye

la velocidad del alambre, los pardmetros del pulso
también aumentan o disminuyen para lograr la cantidad
de potencia necesaria y eliminar la necesidad de
realizar ajustes adicionales.

La funcion Profile Pulse™

ofrece una soldadura con m
aspecto de TIG con la ol

Y iR e

simplicidad y productividad de

la MIG. Logre una apariencia de “pila de monedas” sin

manipular la antorcha. La frecuencia Profile Pulse puede
cambiarse para aumentar o disminuir el espacio entre
el patrén de ondulacion para lograr la apariencia de

soldadura deseada.
% cualquier voltaje de entrada

(208-575 V, monofasico o
trifasico) sin puentes manuales, lo que ofrece
comodidad en cualquier entorno laboral. La solucién
ideal para suministros eléctricos de mala calidad o
poco confiables. El modelo 450 es un puente manual
de 230/460 V o 575 V, solamente trifasico.

Facil de configurar. Seleccione el didmetro, el tipo de
alambre y el gas que esta utilizando, defina la velocidad
de alimentacion del alambre y encienda un arco.

El sistema de flujo de aire Wind Tunnel Technology"
protege los componentes internos, lo que aumenta la
confiabilidad de manera significativa.

Sistema de refrigeracion Fan-On-Demand™ que
funciona solo cuando es necesario para reducir el ruido,
el consumo de energia y la entrada de suciedad en la
maquina.

El modelo Invision 352 admite

%DC 3 1 El modelo Invision
— F

Phase Phase 450 es solo trifasico.
Procesos

= MIG (GMAW)

= Alambre con nicleo fundente (FCAW)

= MIG pulsado (GMAW-P)

» Ranurado de arco con electrodo de
carbono y aire (CAC-A) (Invision 352:
carbonos de 1/4 pulg. [6,35 mm])
(Invision 450: carbonos de 5/16 pulg.
[8 mm])

Opciones optimizadas de

alimentacion de alambre

* Alimentadores MPa Plus serie 70
(pag. 44) ,

= Antorchas de empuje y arrastre
XR-Aluma-Pro™ Plus y XR"-Pistol Plus
(pag. 45) )

= Swingarc™ serie 70 con caja de control
MPa Plus (pag. 46)

= También se dispone de configuraciones
de control remoto simples y dobles
(pég. 46, para obtener mas
informacion, consulte el catalogo
n.° DC/23.6)

Accesorios mas utilizados

= Carro MIGRunner™ (solo alimentadores
simples) #195 445 (pag. 107)

= Tren rodante y portacilindros
#300 408 (pag. 107)

= Coolmate™ 3 #043 007 (pag. 107)

= Juegos industriales MIG 4/0 (pag. 109)
#300 405 Con conectores Dinse

(solo 352 MPa)
#300 390 Con terminales
(solo 450 MPa)

Compuesto por regulador/medidor de
flujo, 10 pies (3 m) de manguera de
gas, 10 pies (3 m) de cable de
soldadura 4/0 para el alimentador
y 15 pies (4,6 m) de cable de masa
con pinza en C de 600 A.

= Cables de extension (pag. 114)
#247 831 025 25 pies (7,6 m)
#247 831 050 50 pies (15 m)
#247 831 080 80 pies (24,4 m)

En caso de adquirir componentes por

separado, visite nuestro sitio web

MillerWelds.com/equiptoweld o consulte con

su distribuidor por otras opciones y accesorios

de Miller®. ;

Modelos/Paquetes

*Hay mas paquetes disponibles -
visite MillerWelds.com
o consulte con su distribuidor.

N.° de pieza de la
soldadora sola

Niimero de pieza del paquete*

Alimentador serie 70 MPa Plus con antorcha de empuje
Bernard™ BTB 400 A y rodillos de accionamiento
0,035/0,045 pulg. (0,88 mm/1,14 mm)

Antorcha MIG de empuije y arrastre
XR-Aluma-Pro™

Juego industrial

4/0 p/ MIG Carro

Invision 352 MPa

(#951 287) con modelo 352 (#907 431

S-74 (alimentador de alambre simple con una antorcha

25 pies (7,6 m), refrigerado por aire

Con conectores Dinse | Carro MIGRunner

(4907 431) 208-575 V
(#907 431 001)

(#951 501) con modelo 352

#907 431

Con conectores Dinse | Tren rodante y portacilindros

208-575V

(#951 411) con modelo 352

#907 431

S-74 (alimentador de alambre simple con una antorcha

Con conectores Dinse | Carro MIGRunner

con alimentacion auxiliar

Invision 450 MPa
(#907 485) 230/460 V
con alimentacion auxiliar

(#951 500) con modelo 352 (#907 431
(#951 499) con modelo 450 (#907 485)

( )
( )
( )
( )

D-74 (alimentador de alambre doble con dos antorchas

)

D-74 (alimentador de alambre doble con dos antorchas) 25 pies (7,6 m), refrigerado por aire
)
)

S-74 (alimentador de alambre simple con una antorcha) -

Con conectores Dinse | Tren rodante y portacilindros

Con terminales Carro MIGRunner

(#907 486) 575V
con alimentacion auxiliar

(#951 457) con modelo 450 (#907 485)

D-74 (alimentador de alambre doble con dos antorchas) -

Con terminales Tren rodante y portacilindros

Nota: consulte la tabla de comparacion de soluciones de aluminio en la pagina 14.

Rangos de Entrada en A con la salida nominal, 60 Hz Voltaje max. de
Modelo Potencia amperaje/voltaje | Salida nominal 208V 230V 400V 460V 575V KVA Kw ito abierto | Di Peso neto
Invision 352 MPa Trifasica 5-425 A 350 A al 34 VCC, 404 361 206 178 141 14,2 13,6 | 75VCC Alt.: 17 pulg. (432 mm) 80 Ib
10-38V ciclo de trabajo al 60% Ancho: 12,5 pulg. (318 mm) (36,3 kg)
Monofasica | 5-425 A 300 A al 32 VCC, 608 546 297 245 199 11,7 11,2 Prof.: 24 pulg. (610 mm)
10-38V ciclo de trabajo al 60%
Invision 450 MPa Trifasica 15-600 A 450 A al 36,5 VICC; - 494 - 272 236 21,6 18,3 | 90 vCC Alt.: 17,25 pulg. (438 mm) 122 1b
10-38V ciclo de trabajo al 100% (23,5en Ancho: 14,5 pulg. (368 mm) (55,3 kg)
575 V) Prof.: 27,125 pulg. (689 mm)
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ALUMINIO

GMAW

Escoja la solucion industrial MIG correcta para
aluminio

Si desea conocer mas soluciones MIG en aluminio, consulte la informacion sobre las antorchas portacarrete, las de empuje y arrastre,
y los controles en las paginas 18-21.

Soldadora

Modelo Millermatic
350P para aluminio
con antorcha
XR-Aluma-Pro.

Solucion rentable MIG/MIG pulsado para
trabajo industrial, todo incluido, con interfaz de
facil uso para soldar aluminio sobre material de

hasta 1/2 pulg. (12,7 mm) de espesor.
Equipada con tren rodante integrado de gran
movilidad.

Maéquina AlumaPower 450 MPa, alimentador
XR-AlumaFeed y antorcha XR-Aluma-Pro.

Solucion exclusiva para la soldadura de aluminio
en la fabricacion de nivel industrial pesado, con
caracteristicas avanzadas que pueden llevar
a cabo soldaduras mayores. El ligero alimentador
de empuje y arrastre puede trasladarse
facilmente hasta 100 pies (30 m) de distancia
de la soldadora.

Modelos de antorchas Invision 352 MPa y D-74 MPa
mas alimentador con XR-Aluma-Pro y antorcha
BTB Bernard 400 A.

Sistema versatil avanzado para uso industrial
pesado utilizado en operaciones de soldadura
con aluminio y acero en grandes superficies y en
ciclos de trabajo intensos. Cuenta con
alimentador de banco de empuje o de empuje
y arrastre para poder cambiar facilmente entre

alambres sélidos, de aluminio y tubulares.

Millermatic 350P para aluminio (todo incluido)

AlumaPower™ 350 MPa o 450 MPa

Invision 352 MPa o 450 MPa

Alimentador

Todo incluido - tren rodante integrado con
portacilindros facil de maniobrar de un lugar a otro

Alimentador portatil XR-AlumaFeed p/un
alambre - puede trasladarse hasta 100 pies
(30 m) de la soldadora

Alimentadores fijos 74 MPa Plus, simples o dobles -
pueden montarse hasta 100 pies (30 m) de la
soldadora

Voltaje de entrada

Monofasica o trifasica

Monofasica o trifasica (la 450 MPa es solo trifasica)

Monofasica o trifasica (la 450 MPa es solo trifasica)

Salida nominal 300 A, ciclo de trabajo al 60% 350 MPa: 350 A, ciclo de trabajo al 60% 352 MPa: 350 A, ciclo de trabajo al 60%
450 MPa: 450 A, ciclo de trabajo al 100% 450 MPa: 450 A, ciclo de trabajo al 100%

Conexidn Auto-Link® - vincula automaticamente la soldadora | 350 MPa: Auto-Line™ - permite todo voltaje primario § 352 MPa: Auto-Line™ - permite todo voltaje

principal con el voltaje principal que se estd aplicando. Auto- | de entrada (208-575 V, monofasico o trifasico, primario de entrada (208-575 V, monofésico o

link se utiliza para vincular con 208 0 230 Vy es
necesario mover manualmente el tablero de
vinculacion para vincular con 460 V.

50 0 60 Hz) sin vinculacién manual. También ajusta
los picos de voltaje en todo el rango.
450 MPa: 230/460 V vinculacion manual 0 575 V

trifasico, 50 0 60 Hz) sin vinculacion manual.
También ajusta los picos de voltaje en todo el rango.
450 MPa: 230/460 V vinculaciéon manual o0 575 V

Diametros de

0,035-0,047 pulg. (0,9-1,2 mm)

0,035-1/16 pulg. (0,9-1,6 mm)

0,035-1/16 pulg. (0,9-1,6 mm)

alambre de

aluminio

Antorchas XR-Aluma-Pro]' XR-Aluma-Pro™ Lite o XR™-Pistol XR-Aluma-Pro?" XR-Aluma-Pro™ Lite o XR™-Pistol Antorchas XR-Aluma-Pro™ Plus, XR™Pistol Plus
admitidas o0 MIG estandar

Profile Pulse™

Si - logra una apariencia de “pila de monedas”
rdpida y facilmente sin manipular la antorcha

Si - logra una apariencia de “pila de monedas”
rapida y facilmente sin manipular la antorcha

MIG pulsado
sinérgico

Si - solo una perilla para cambiar la velocidad de
alimentacion del alambre y soldar material de
diferentes espesores

Si - solo una perilla para cambiar la velocidad de
alimentacion del alambre y soldar material de
diferentes espesores

Si - solo una perilla para cambiar la velocidad de
alimentacion del alambre y soldar material de
diferentes espesores

MIG

MIG de transferencia por rociado - para alambres
de aluminio

MIG de transferencia por rociado - para alambres
de aluminio

MIG convencional - modos para alambres de
aluminio, acero y otros

Programas pulsados | Aluminio Aluminio Aluminio, acero, acero inoxidable y otros
integrados
Portabilidad Tren rodante integrado con portacilindros - facil de | Alimentador portatil liviano, con manija - puede Alimentador fijo - puede montarse hasta 100 pies

maniobrar de un lugar a otro

trasladarse hasta 100 pies (30 m) de la soldadora

(30 m) de la soldadora

Retencidn del

Si - reduce la fatiga del operario por tener pulsado el

Si - reduce la fatiga del operario por tener pulsado el

Si - reduce la fatiga del operario por tener pulsado el

gatillo gatillo gatillo gatillo

Seleccion del Si - el operario puede cambiar entre dos condiciones | Si - el operario puede cambiar entre dos condiciones | Si - el operario puede cambiar entre dos condiciones
programa del de soldadura predefinidas con solo pulsar el gatillo | de soldadura predefinidas con solo pulsar el gatillo de soldadura predefinidas con solo pulsar el gatillo
gatillo

Bloqueo del - Si - evita cambios accidentales en los pardmetros del | Si - evita cambios accidentales en los parametros
programa programa de soldadura del programa de soldadura

Flujometro - Si - permite ajustar el flujo en el alimentador aunque | —

el suministro de gas esté muy alejado
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Millermatic° 350P

sistema de reparacion de aluminio de carroceria cosue e caiogo ne oc/1251.

El paquete ideal de soldadura de carroceria, para reparaciones con aluminio y acero.

Capacidad de soldadura

(iNUEVO!) Méx. 1/2 pulg. (13 mm) Méx. 1/2 pulg. (13 mm)
La soldadura de aluminio
utiliza la antorcha BTB

IO

Acero al carbono Bernard 200 Ay la
@m e antorcha MIG para
et Calibre min. 24 (0,6 mm) Calibre min. 22 (0,8 mm) | aluminio.

Cumple con la certificacion de maquina soldadora para
taller automotor 2015 Ford F-150 para los vehiculos con
carroceria de aluminio.

Programa optimizado de pulsos en la parte inferior del
aluminio. Reduce la entrada de calor para evitar
deformaciones y quemaduras en paneles de carroceria de
automotor de aluminio fino, calibre 18.

Antorcha personalizada MIG para aluminio Bernard".
Antorcha BTB Bernard 200 A de 12 pies (3,7 mm) con forro
de Teflon y tubo del cabezal de 30 grados para una
administracion superior del alambre de aluminio.

Alambre de aluminio Hobart® 5554 especificado por Ford.
Incluye portacarrete de 1/8 pulg. (3,18 mm); 5 Ib (2,3 kg)
y alambre de aluminio de 0,047 pulg. (1,2 mm).

Consulte la pagina 10 para conocer las caracteristicas de
la soldadora Millermatic 350P.

-
MIG 38

Industrial ® CVDC 3

Phase Phase

Procesos

* MIG (GMAW)

= Con nicleo fundente (FCAW)
* MIG pulsado (GMAW-P)

Incluye

= Antorcha MIG BTB 12 pies (3,7 m)
Bernard™ 200 A para aluminio

= Cable de masa de 10 pies (3 m)
con pinza

= Cable de alimentacion industrial de
10 pies (3 m), sin enchufe, monofésico
o trifasico

= Solenoide de gas instalado en fabrica

= Regulador/medidor de flujo y manguera
de gas para argon o mezcla AR/CO,

= Tren rodante/portacilindros bajo,
instalado en fabrica

= Rodillos con ranura en U de 0,047 pulg.
(1,2 mm)

= Puntas de contactos 0,047 pulg.
(1,2 mm) de aluminio Centerfire™
(#T-047AL)

= Portacarrete 8 pulg. (203 mm), 6 Ib
(2,7 kg) de alambre Hobart de aluminio
de 0,047 pulg. (1,2 mm) 5554

Accesorios mas utilizados

= Antorchas portacarrete Spoolmatic®
(pég. 19)

= Antorchas de empuje y arrastre
refrigeradas por aire XR™ (pag. 20)

= Portacilindros doble #195 299
(pég. 106)

= Cubierta protectora #195 142 (pag. 109)

Visite MillerWelds.com o consulte con su

distribuidor por otras opciones y accesorios

de Miller®.

Entrada en A con la salida

Rango de | Salida nominal, 60 Hz Velocidad de alimentacion de Peso
Ntimero de pieza | Potencia |amperaje | nominal 200V 230V 460V KVA Kkw | alambre Tipo de alambre y didmetros admitidos Dimensiones neto
(#907 300 002) |Trifisica | 25-400 |300 A 34 30 15 11,6 11,5 | Antorcha MIG Acero sélido 0,023-0,045 pulg. (0,6-1,2 mm) |Alt: 34 pulg. 181 1b
200/230/460 V a32Vce, 50-700 pulg./min (1,3-17,8 m/min) | Inoxidable 0,030-0045 pulg, (08-1.2mm) | (1%63 r&m) (82 kg)
— ciclo de Antorcha de empuje Aluminio 0,035-0,047 pulg. (0,9-1,2 mm) : u'e.
Monofésica wbdoal (69 61 30 131 12\ o onacamete opeional | Micleo metdlico 0,035-0,052 pulg (09-13mm) | por. e
60% 50-800 pulg./min (1,3-20 m/min) | Con niicleo fundente 0,030-0,052 pulg. (0,8-1,3 mm) (1041 mm)

Miller recomienda

Durante décadas, empresas de renombre han utilizado y confiado
en las antorchas MIG Bernard semiautomaticas y consumibles
en sectores como la agricultura, las construcciones navales y la

fabricacion. Por eso, Miller no solamente recomienda las antorchas

MIG Bernard sino que ademas las vincula con muchos de sus
alimentadores de alambre y soldadoras industriales.

Para obtener mas informacion acerca de las antorchas MIG

(¥ f ﬁ-(/ Bernard y el equipamiento Miller con el que se ofrecen, consulte

la pagina 47 de este catalogo.

Para obtener informacion acerca de otras opciones MIG Bernard
y recibir informacion detallada acerca de la asistencia técnica,
visite BernardWelds.com o a su distribuidor local.

¢Tiene preguntas? Llame al 1-855-MIGWELD (644-9353)
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GMAW

Capacidad de
soldadura

Max. 1/2 pulg. (13 mm)

Calibre min. 18 (1,2 mm)

La soldadura en aluminio
emplea una antorcha
opcional de empuje
y arrastre Aluma-Pro. No es
compatible con la antorcha
MIG estandar.

La ilustracion muestra el modelo
Millermatic aluminio 350P con
antorcha XR-Aluma-Pro Lite.

Nota: consulte la tabla de comparacion de soluciones de aluminio en la pagina 14.

El diseio de empuje y arrastre del motor de alimentacion
con verdadero torque genera una fuerza de empuje
continua hacia el alambre mientras el motor de la antorcha
controla la velocidad. Los motores funcionan juntos para
brindar una velocidad precisa y positiva de alimentacion de
alambre, sin deformarlo ni recortarlo.

Freno electronico del carrete de alambre que permite a la
bobina desenrollarse libremente durante la soldadura para
alimentar el alambre de manera uniforme.

Programas incorporados de MIG pulsado para aluminio
para brindar simpleza y un mejor control de los charcos. La
soldadura por pulsos practicamente elimina los problemas
de quemaduras y deformaciones sobre materiales finos.

El MIG sinérgico y el MIG pulsado sinérgico ofrecen
comunicacion entre la soldadora, el alimentador y la
antorcha. A medida que aumenta o disminuye la velocidad
del alambre, los parametros MIG o de pulso también
aumentan o disminuyen para cumplir con la cantidad
correcta de energia que se necesita.

La seleccion del programa del gatillo permite al operario
cambiar entre dos juegos de parametros de soldadura.

La retencion del gatillo reduce la fatiga del operario en
soldaduras extensas.

Avance lento y purga estandar.

Industrial ® CVDC 3
Procesos

= MIG para aluminio (GMAW)

= MIG pulsado para aluminio (GMAW-P)

Incluye

= Cable de trabajo de 10 pies (3 m)
con pinza

= Cable de alim. indust. (sin enchufe),
monofésico o trifasico, 10 pies (3 m)

= Solenoide de gas instalado en fabrica

= Regulador/medidor de flujo y manguera
de gas para argon

= Tren rodante/portacilindros bajo,
instalado en fabrica

= Rodillos de alimentacion, ranura en U;
de 0,035y 0,047 pulg. (0,9 y 1,2 mm)
p/ soldadura de aluminio

El sistema de antorcha de

empuje y arrastre incluye lo

anterior mas:

= Antorcha de empuje y arrastre XR™
refrigerada por aire (consulte las
opciones en el cuadro a continuacion)

Accesorios mas utilizados
= Antorchas XR™ de empuje y arrastre
refrigeradas por aire (pag. 20)
= Portacilindros doble
#195 299 (pag. 106)
= Cubierta protectora #195 142 (pag. 109)
Visite MillerWelds.com o consulte con su

distribuidor por otras opciones y accesorios
de Miller®.

Phase Phase

Modelo/niimero de pieza

Sistema de antorcha para aluminio de empuje y arrastre Millermatic 350P | Trifasica
(#951 451) ¢/ antorcha XR-Aluma-Pro™ refrigerada por aire de 15 pies (4,6 m)

(#951 452) ¢/ antorcha XR-Aluma-Pro™ refrigerada por aire de 25 pies (7,6 m)

(#951 453) ¢/ antorcha XR™-Pistol Pro refrigerada por aire de 25 pies (7,6 m)

(#951 454) ¢/ antorcha XR-Aluma-Pro™ Lite refrigerada por aire de 25 pies (7,6 m) |Monofasica

Millermatic 350P para aluminio (antorcha NO incluida)
(#907 474) 200/230/460 V, unidad estandar

Entrada en A con la salida nominal, |Velocidad de Tipo de alambre
Rango de 60 Hz alimentacion de |y didmetros Peso
Potencia |amperaje |Salida nominal 200V 230V 460V kVA kW | alambre admitidos Dim neto
25-400 300 A 34 30 15 11,6 115 Antorcha Aluminio Alt:  34pulg. |1811b
a32VcC, portacarrete de  |0,035-0,047 pulg. (863 mm) (82 kg)
ciclo de trabajo empuje y arrastre |(0,9-1,2 mm) Ancho: 19 pulg.
al 60% opcional (483 mm)
69 61 30 131 112 |55 800 pulg/min Prof.: 41 pulg.
(1,3-20 m/min) (1041 mm)

Si tiene que alimentar aluminio,

elija Ia solucion correcta de antorcha

Antorchas de empuje
(pags. 11/47)

Antorchas portacarrete
(pags. 18/19)

Antorchas de empuje
y arrastre (pag. 20)

También conocidas como antorchas MIG

estandar, estas antorchas solo se utilizan para

trabajos ocasionales en aluminio.

* Normalmente se utilizan con alambre duro
0 alambres con nicleo fundente en manufacturas
generales

* La longjtud de las antorchas para aluminio
deberd limitarse a 12 pies (4 m) y contaran con
el forro y los consumibles correctos para aluminio

Los carretes de alambre integrados y una mejor

capacidad de alimentacion hacen que las

antorchas portacarrete sean ideales para

reparaciones y trabajos pequeiios.

* Bajo costo inicial frente a las antorchas de
empuje y arrastre

* Funciona con muchas soldadoras

* Ligera y facil de usar

* Ciclos de trabajo generalmente mas bajos

* Deposicion limitada por la medida del alambre

T S i
s o o o Wi

Antorchas preferidas para el trabajo de
produccion con la mejor capacidad de
alimentacion de alambre de aluminio en general.
* Construida para una larga vida (til

* Puede alimentar varias medidas de alambre

= Mejores arranques y rendimiento del arco

= Mayores ciclos de trabajo y corrientes nominales
= Modelos enfriados por aire y por agua

Conozca mas en MillerWelds.com/aluminum




Sistema de soldadura sinérgica de aluminio AlumaFeed

Consulte el catalogo n.° DC/34.0.

Sistema dedicado para aluminio para lograr el rendimiento mas avanzado en MIG y MIG pulsado sinérgico.

La imagen muestra un paquete (#951 147) compuesto por una
mdéquina AlumaPower 350 MPa, un alimentador XR-AlumaFeed
y una antorcha refrigerada por aire XR-Aluma-Pro.

ALUMINIO

GMAW

Zm El modelo AlumaPower* 350 admite cualquier
e Mearae Tizsminy voltaje de entrada (208-575 V, monofasico

o trifasico) sin puentes manuales, ofreciendo comodidad en cualquier
entorno laboral. La solucién ideal para suministros eléctricos de mala
calidad o poco confiables. El modelo 450 es un puente manual de
230/460 V 0 575 V, solamente trifasico.

Sistema sincronizado de alimentacion de alambre de empuje
y arrastre verdadero para una alimentacion de alambre y un
rendimiento del arco precisos.

La funcion Profile Pulse™ ofrece una
soldadura con aspecto de TIG con la
simplicidad y productividad de la MIG.
Logre una apariencia de “pila de monedas” sin manipular la antorcha.
Puede modificarse la frecuencia de Profile Pulse para aumentar

o disminuir el espacio entre el patron de ondas hasta alcanzar el
aspecto deseado de la soldadura.

MIG pulsado sinérgico. Seglin aumenta o disminuye la velocidad del
alambre, los parametros del pulso también aumentan o disminuyen
para lograr la cantidad de potencia necesaria y eliminar la necesidad
de realizar ajustes adicionales.

Programas integrados para MIG y MIG pulsado que establecen
automaticamente los pardmetros dptimos para una amplia variedad de

MIG 38

Industrial pesado
cv DC 3 AlumaPower 450
—

Phase Phase €S S0/0 trifdsica.
Procesos

= MIG para aluminio (GMAW)
= MIG pulsado para aluminio (GMAW-P)

Accesorios mas utilizados

= Antorchas de empuje y arrastre XR™
(pag. 20)

= Carro MIGRunner™ #195 445 (pag. 107)

= Coolmate™ 3 #043 007 (pag. 107)

= Refrigerante #043 810 (pag. 107)

= Juegos industriales MIG 4/0 (pag. 109)
#300 405 Con conectores Dinse

(solo 350 MPa)
#300 390 Con terminales
(solo 450 MPa)

Compuesto por regulador/medidor de
flujo, 10 pies (3 m) de manguera de
gas, 10 pies (3 m) de cable de
soldadura 4/0 para el alimentador
y 15 pies (4,6 m) de cable de masa con
pinza en C de 600 A.

= Cables de extension (pag. 114)
#247 831 025 25 pies (7,6 m)
#247 831 050 50 pies (15 m)
#247 831 080 80 pies (24,4 m)

= Forro de 1/16 pulg. (1,6 mm) y juego
de cables para antorcha #230 708

= Juego de rodillos de alimentacion de
1/16 pulg. (1,6 mm) para caja de
control #195 591

= Consulte las opciones de control remoto
del alimentador y de la antorcha en las

o  Construya su sistema en nuestro sitio alambres, facilitando la configuracion y el uso. e -
EQUIPto I MillerWelds.com/equiptoweld , ) ; especificaciones o visite
/742) o consuite los paguetes que se indican El bloqueo de los parametros y del sistema aumenta la garantia de MillerWelds.com.
a continuacion. calidad y protege la consistencia de la soldadura. Cuando compre componentes por separado,
na . . . A visite MillerWelds.com/equiptoweld o consulte

La seleccl.on del progragna del gatillo permite al operario cambiar con su distribuidor por otras opciones
entre dos juegos de parametros de soldadura. y accesorios de Miller®.

Modelos/Paquetes

*Hay mas paquetes

disponibles - visite

MillerWelds.com o consulte

con su distribuidor.

8@/ r-5

N.° de pieza de la soldadora Alimentador | Antorcha MIG de empuje y arrastre |Antorcha MIG de empuje y arrastre | Juego industrial Coolmate™ con
sola Niimero de pieza del paquete* XR-AlumaFeed | XR-Aluma-Pro™ XR"-Pistol 4/0 p/ MIG refrigerante Carro
AlumaPower 350 MPa (#951 147) ¢/ modelo 350 (#907 420) | (#300 509) 25 pies (7,6 m), refrigerado por aire | — - - -
(#907 420) 208-575V . ] : —— - .
(#907 420 001) 208-575 V (#951 149) ¢/ modelo 350 (#907 420) |(#300 509) 30 pies (9,1 m), refrigerado por aire
¢/toma de comiente auxiliar (#951 151) ¢/ modelo 350 (#907 420) | (#300 509) | 25 pies (7,6 m), refrigerado por aire |- Con conectores Dinse | — Carro MIGRunner
AlumaPower 450 MPa (#951 460) ¢/ modelo 450 (#907 483) | (#300 509) 25 pies (7,6 m), refrigerado por aire | — - - -
gzgzﬁﬁg ;‘EXO Ve/ || (#951 450) ¢/ modelo 450 (#907 483) | (#300 509) | 25 pies (7,6 m), refrigerado por aite | — Con terminales - Carro MIGRunner
(#907 484) 575V c/ toma de | (#951 558) ¢/ modelo 450 (#907 483) | (#300 509) | — 30 pies (9,1 m), refrigerado por agua | — Coolmate 3 -
corriente aux. (#951 559) ¢/ modelo 450 (#907 483) | (#300 509) 25 pies (7,6 m), refrigerado por agua | — Con terminales Coolmate 3 Carro MIGRunner
Nota: todos los paquetes indicados incluyen rodillos de alimentacion p/ antorcha y alimentador, y consumibles p/ alambre de 0,035y 3/64 pulg. (0,9 y 1,2 mm).
Todos los sistemas vienen configurados para emplear alambre de 3/64 pulg. (1,2 mm). Consumibles de 1/16 pulg. (1,6 mm) no incluidos - pedir por separado, mas arriba.
Consulte la tabla de comparacion de soluciones de aluminio en la pagina 14.
Rangos de Entrada en A con la salida nominal, 60 Hz Voltaje max. de
Modelo Potencia amperaje/voltaje | Salida nominal 208V 230V 400V 460V 575V KVA kW | circuito abierto | Dimensiones Peso neto
AlumaPower 350 MPa | Trifsica 5-425 A 350 A a 34 VCC, ciclo 404 361 206 178 141 14,2 13,6 | 75VCC Alt.: 17 pulg. (432 mm) 80 Ib
10-38V de trabajo al 60% Ancho: 12,5 pulg. (318 mm) | (36,3 kg)
Monofésica | 5-425 A 300Aa32VCC cico | 608 546 297 245 199 | 117 11,2 Prof.: 24 pulg. (610 mm)
10-38V de trabajo al 60%
AlumaPower 450 MPa | Trifdsica 15-600 A 450 Aa 36,5 VCC, ciclo | — 494 - 272 23,6 21,6 18,3 | 90 vCC Alt.: 17,25 pulg. (438 mm) 122 1b
10-38V de trabajo al 100% (23,5en575V) Ancho: 14,5 pulg. (368 mm) | (55,3 kg)
Prof.: 27,125 pulg. (689 mm)
Alimentador de alambre . Capacidad nominal del circuito | Velocidad de » » Capacidad maxima _ .
XR-AlumaFeed, Potencia de soldadura alimentacion de alambre | Didmetro de alambre admitido del carrete Dimensiones Peso neto
con conector de 24 VCA, 5 A, | 400 A, ciclo de trabajo del 50-900 pulg./min 0,035-1/16 pulg. (0,9-1,6 mm) ' 12 pulg. (305 mm) | Alt.: 16 pulg. (406 mm)  |42,5Ib
14 patillas, pero solo {50/ 11, | sistema al 100% (limitado por | (1,3-22,9 m/min) Requiere el juego de alambre #230 708 para el juego de Ancho: 9,5 pulg. (241 mm) | (19,2 kg)
funciona sinérgicamente la capacidad de la antorcha) antorcha y rodillo de alimentacidn #195 591 para que la caja Prof.: 21,25 pulg. (540 mm)
con las soldadoras MPa pac de control funcione con alambre de 1/16 pulg. (1,6 mm) 21,25 pulg,
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GMAW

Consulte los catélogos n.° M/1.45 (100), M/1.46 (150), M/1.47 (200) y M/1.5 (3035).
Antorchas portacarrete confiables y econdmicas, disenadas para aficionados y fabricantes de equipos livianos.

Spoolmate 100

Spoolmate 100 contiene
maletin para guardar
antorcha y cable, puntas
de contacto de repuesto,
boquilla y alambre

(el alambre se vende por
separado).

de alambre.

facilmente el carrete.

INUEVO!

Spoolmate 150
de alambre.

facilmente el carrete.

(jPortatil!)

(iMejorado!)

Spoolmate 200
ahora viene de
forma estandar
con el tubo de
cabezal para
servicio pesado.

preflujo y el postflujo.

Spoolmate 100

Antorcha de uso industrial liviano p/ alambre de aluminio serie 4043,
135 A, ciclo de trabajo al 30%.
Cable de conexion directa de 12 pies (3,7 m) con prensaestopas de
servicio pesado. Ofrece alcance extendido y accesibilidad a su trabajo.
Rodillos de alimentacion con doble ranura moleteada en V con

ajuste de tension para una alimentacion uniforme con diferentes tipos

Spoolmate 200

Antorcha de uso industrial liviano p/ alambre de aluminio serie
4000 0 5000, 160 A, ciclo de trabajo al 60%.

Cables de control/soldadura de 20 pies (6,1 m) con prensaestopas
y proteccion. Ofrece alcance extendido y accesibilidad a su trabajo.
Ajuste de velocidad de alambre de alimentacion en la antorcha -
no en la maquina - para facilitar la configuracion.
Facil acceso al conjunto impulsor y a los rodillos de alimentacion.
Gatillo de dos niveles con valvula de gas integrada para activar el

reemplazo. Tres tubos de cabezal opcionales.

Spoolmate 3035

facilmente el carrete.

Spoolmate 3035

Antorcha de uso industrial liviano p/ alambre de aluminio serie
4000 o 5000, 150 A, ciclo de trabajo al 60%.

Cables de control/soldadura de 20 pies (6,1 m) con prensaestopas
y proteccion. Ofrece alcance extendido y accesibilidad a su trabajo.

Liviana y bien equilibrada, gran comodidad para el operario.
Portacarrete transparente que protege el alambre y permite ver

Conjunto de tubo de cabezal facil de desmontar.

Antorchas portacarrete Spoolmatic’

Portacarrete transparente que protege el alambre y permite ver

El modelo incluye maletin, puntas de contacto adicionales y boquilla.

Spoolmate 150

Antorcha de uso industrial liviano p/ alambre de aluminio serie
4000 0 5000, 150 A, ciclo de trabajo al 60%.
Cable de conexion directa de 20 pies (6,1 m) con prensaestopas de
servicio pesado. Ofrece alcance extendido y accesibilidad a su trabajo.
Tubo de cabezal para servicio pesado.
Rodillos de alimentacion con doble ranura moleteada en V con

ajuste de tension para una alimentacion uniforme con diferentes tipos

Portacarrete transparente que protege el alambre y permite ver

La extraccion sin herramientas del tubo de cabezal agiliza el

cvpe

Industrial liviano

Uso con soldadoras de CC, modo CV.

Procesos

= MIG (GMAW) con alambres de aluminio
y otras aleaciones blandas

= MIG (GMAW) con alambres duros

Soldadoras sugeridas

Para Spoolmate 100

= Millermatic® 141 (pag. 8)

= Millermatic® 190 (pag. 8)

= Millermatic® 211 (pag. 9)

= Multimatic™ 200 (pag. 31)

= Syncrowave™ 210 TIG/MIG completa
(pég. 53)

Para Spoolmate 150

= Millermatic® 211 (pag. 9)

= Multimatic™ 200 (pag. 31) efectiva con
el nlimero de serie MF364047N

Para Spoolmate 200

= Millermatic® 212 Auto-Set™ (pag. 9)

= Millermatic® 252 (pag. 10)

Para Spoolmate 3035

= Conexion directa con los modelos
Millermatic 210/212 anteriores con
derivaciones de voltaje

= Millermatic® 141/190/211/212
(pags. 8/9) con control SGA 100

= Bobcat™ 225 (pag. 68) con control
SGA 100C

Accesorios mas utilizados

Para Spoolmate 200

= Tubo p/ cabezal a 45 grados
#300 591

= Tubo p/ extension de cabezal de 9 pulg.
(229 mm) #300 592

= Tubo p/ cabezal de 5 pulg.
(127 mm) #243 385

= Cable adaptador p/ Spoolmatic
#195 287 p/ conexion con Millermatic
210y 212 anteriores (sin Auto-Set).

Para Spoolmate 3035

= SGA 100 #043 856 (pag. 114)

= SGA 100C #043 857 (pag. 114)

= Tubo de cabezal p/ trabajo pesado
#195 375

Visite MillerWelds.com o consulte con su

distribuidor por otras opciones y accesorios
de Miller®.

Modelo/ntimero | Capacidad nominal de corriente de

de pieza soldadura Velocidad de alimentacién de alambre

Tipo de alambre y didmetros admitidos

Capacidad méaxima
del carrete

Peso neto con el

Dimensiones conjunto del cable

Spoolmate 100 | 135 A, ciclo de trabajo al 30%
(#300 371)

5-625 pulg./min (1,7-15,9 m/min)
La velocidad de alimentacion de alambre
depende de la soldadora empleada.

Aluminio  0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm
Acero sélido 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm
Inoxidable  0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm

4 pulg. (102 mm)

Alt.: 11,5 pulg. (291 mm)
Ancho: 3 pulg. (76 mm)
Long.: 13 pulg. (330 mm)

61b (2,7 ke)
91b (4,1 kg) ¢/ maletin

Spoolmate 150 | 150 A, ciclo de trabajo al 60% 115-715 pulg./min (2,9-18,1 m/min)

Aluminio  0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm

4 pulg. (102 mm)

Alt: 11,5 pulg. (291 mm) | 7,3 1b (3,2 kg)

(#301 272) La velocidad de alimentacion de alambre | Acero sélido 0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm Ancho: 3 pulg. (76 mm)

depende de la soldadora empleada. Inoxidable  0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm Long.: 12,5 pulg. (318 mm)
Spoolmate 200 | 160 A, ciclo de trabajo al 60% 70-875 pulg./min (1,8-22,2 m/min) Aluminio 4 pulg. (102 mm) | Alt.: 9 pulg. (229 mm) 11 1b (5 kg)
(#300 497) Acero sélido 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm Ancho: 2,5 pulg. (64 mm)

Inoxidable  0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm

Long.: 14,5 pulg. (368 mm)

Spoolmate 3035 | 150 A con ciclo de trabajo al 60%,
(#195 016) 200 A con ciclo de trabajo al 60%

con tubo de cabezal (opcional) para
trabajo pesado

115-715 pulg./min (2,9-18,1 m/min)

Aluminio  0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm
Acero sélido 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
Inoxidable 0,023-0,035 pulg. (0,6-0,9 mm)

(
(
(
(
(
0,030-0,035 pulg. (0,8-0,9 mm
(
(
(
(
(

4 pulg. (102 mm)

Alt.: 11,5 pulg. (291 mm)
Ancho: 2,25 pulg. (57 mm)
Long.: 8 pulg. (203 mm)

9,11b (4,1 kg)
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Alimentador de alambre portatil, para alambre de aluminio en aplicaciones industriales.

Spoolmatic

Spoolmatic Pro

ALUMINIO

GMAW
Antorchas portacarrete Spoolmatic

Consulte los catalogos n.° M/1.73 (Spoolmatic) y M/1.76 (Spoolmatic Pro).

Spoolmatic

Antorcha portacarrete rentable, para soldadura
industrial en aluminio.

Portacarrete integrado, gira 180 grados para
proporcionar mayor flexibilidad y comodidad al operario.

Disponible con cables de 15 o 30 pies (4,6 0 9,1 m),
proporciona flexibilidad tanto en el taller como en la obra.

Gatillo de dos etapas con valvula de gas integrada,
activa el preflujo de gas y elimina la necesidad de purgar
largas tuberias de gas.

Ajuste de la velocidad de alambre en el mango de la
antorcha y rodillos alimentadores reversibles para
ahorrar tiempo y dinero.

Puntas de contacto con cambio rapido de una vuelta,
ofrecen rendimiento excelente y son faciles de reemplazar.

Otras caracteristicas de Spoolmatic Pro

La antorcha portacarrete mas confiable y facil
de usar en la industria para el soldador
profesional.

Ajustes de la tension del alambre.
Ajustes de tension para series
4000 y 5000 que garantizan el
mejor rendimiento de alimentacién ’
de al_ambrg y un arco de gran AXXX
consistencia.

Diseiio de motor y accionamiento durable, mejora la
capacidad de alimentacion y la consistencia del arco, que
permite reducir el tiempo de inactividad y los costos de
mantenimiento.

-y
5XXX

Facil acceso al
conjunto impulsor
y al tubo del
cabezal extraible | -l
a mano, que reduce el tiempo de mantenimiento, ya que
ofrece un medio simple para cambiar los rodillos de
alimentacion y el tubo, o bien para realizar el
mantenimiento de rutina sin desmontar la antorcha.

El tubo del cabezal orientable y de asentamiento
automatico facilita el acceso a espacios estrechos,
lo que permite evitar fugas y proporciona una perfecta
transferencia de corriente. Los tubos de cabezal se
usan mucho con las antorchas tipo cuello de ganso
XR-Aluma-Pro.

Hay disponibles tubos de cabezal con diferentes
longitudes y curvaturas para usar cuando el tubo
estandar no se adapta a una aplicacion determinada.

MIG 38

Industrial ® P DfC
Uso con soldadoras de CC, modos CC/CV.

Procesos

= MIG (GMAW) con alambres de aluminio
y otras aleaciones blandas

= MIG (GMAW) con alambres duros

= MIG pulsado (GMAW-P) con soldadora
pulsante opcional

Soldadoras sugeridas

= Millermatic® 212 Auto-Set™ (pag. 9)

= Millermatic® 252 (pag. 10)

= Millermatic® 350P/350P Aluminio
(excepto Spoolmatic Pro)
(pégs. 10/15/16)

= Shopmate™ 300 DX (pég. 31)

= Serie Bobcat™ (pag. 68) - con control
SGA 100C

Estas maquinas requieren el control

WC-24 (#137 549)

= CP-302 (pag. 12)

* Serie Deltaweld® (pag. 12)

= Invision™ MPa (pag. 13)

= AlumaPowerr™ MPa (pag. 17)

= Serie Dimension™ (pags. 32/33)

= Serie XMT® (excepto modelo VS)
(pags. 34/36)

= Serie Trailblazer® (pag. 70)

Accesorios mas utilizados
= WC-115A #137 546 (pag. 114)
= WC-115A (con contactor)

#137 546-01-1 (pag. 114)
= WC-24 #137 549 (pag. 114)
Visite MillerWelds.com o consulte con su

distribuidor por otras opciones y accesorios
de Miller®.

*Spoolmatic Pro requiere el juego #230 708 para alambre de 1/16 pulg. (1,6 mm).

Capacidad nominal de
iente de soldad Velocidad de alimentacion de alambre

Tipo de alambre Capacidad maxima
y didmetros admitidos | del carrete

Peso neto de la

Modelo/ntimero de pieza antorcha sola

Dimensiones

Spoolmatic 200 A, ciclo de trabajo al | 70-875 pulg./min (1,8-22,2 m/min) Aluminio* 4 pulg. (102 mm) | Alt.: 10,25 pulg. (260 mm) 291b
(#195 156) Cable de 15 pies (4,5 m) | 100% La velocidad de alimentacion de alambre depende de la 0,030-1/16 pulg. Ancho: 2,5 pulg. (64 mm) (1,3 kg)
(#130 831) Cable de 30 pies (9 m) caja de control o de la maquina Millermatic empleada. (0,8-1,6 mm) Long.: 15,125 pulg. (384 mm)

Alambre duro
0,030-0,045 pulg.
(0,8-1,1 mm)

Spoolmatic Pro 200 A, ciclo de trabajo al
(#301 147) Cable de 15 pies (4,5 mm) | 100%
(#301 148) Cable de 30 pies (9 m)

70-900 pulg./min (1,8-23 m/min)
La velocidad de alimentacion de alambre depende de la
caja de control o de la maquina Millermatic empleada.

Alt.: 10,75 pulg. (273 mm) 301b
Ancho: 2,5 pulg. (64 mm) (1,4 kg)
Long.: 15,375 pulg. (390 mm)
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ALUMINIO

GMAW

Antorchas de empuje y arrastre XR"

Consulte los catalogos n.° M/1.75 (Aluma-Pro Lite), M/1.71 (Aluma-Pro), M/1.73 (Pistol) y M/1.74 (Pistol-Pro).

Las antorchas XR-Aluma-Pro™ y XR-Pistol trabajan junto con los controles XR o el alimentador
XR-AlumaFeed. También se pueden elegir maquinas Millermatic para ofrecer la mejor solucion
en aplicaciones de empuje y arrastre.

(jPortatil!)

XR-Aluma-Pro Lite

XR-Aluma-Pro

XR-Pistol

XR-Pistol-Pro

Los tubos de cabezal roscados con giro de 360 grados y de
cambio rapido estan disponibles en diferentes curvaturas

y longitudes para llegar a las soldaduras mas dificiles. Mas de
30 estilos diferentes para distintos tipos de aplicaciones

y preferencias del soldador.

Ajustes de la tension del alambre (excepto XR-Pistol).
Ajustes de tension para series 4000 y 5000 que garantizan el
mejor rendimiento de alimentacién de alambre y un arco de
gran consistencia.

Construccion para realizar trabajo pesado. Todos los
componentes intemos estan disefiados para proporcionar un
rendimiento y una alimentacion precisa durante mucho tiempo.

XR-Aluma-Pro” Lite

La antorcha tipo cuello de ganso de menor peso
cuenta con gatillo trasero que permite el acceso
a soldaduras dificiles de alcanzar.

XR-Aluma-Pro”

Antorcha robusta de calidad profesional, cuenta con
el ciclo de trabajo mas alto de su clase.

Facil acceso al conjunto impulsor y al tubo del cabezal
extraible a mano, que reduce el tiempo de mantenimiento,
ya que ofrece un medio simple para cambiar los rodillos de
alimentacion y el tubo, 0 bien para realizar el mantenimiento
de rutina sin desmontar la antorcha.

XR"-Pistol

Antorcha confiable y rentable para aplicaciones
industriales ligeras o medianas.

XR"-Pistol-Pro

Resultados excepcionales en soldadura de aluminio
para aplicaciones industriales pesadas.

Diseno de motor y accionamiento durable, mejora la
capacidad de alimentacion y la consistencia del arco, que
permite reducir el tiempo de inactividad y los costos de
mantenimiento.

Facil acceso al conjunto impulsor y al tubo del cabezal
extraible a mano, que reduce el tiempo de mantenimiento,
ya que ofrece un medio simple para cambiar los rodillos de
alimentacion y el tubo, o bien para realizar el mantenimiento
de rutina sin desmontar la antorcha.

*Depende de la caja de control o de la maquina Millermatic empleada. **Requiere el juego #230 708 para alambre de 1/16 pulg. (1,6 mm).

Industrial @ Xr-Aluma-pro Lite

Industrial pesado @ XR-Auma-Pro
y todos los modelos tipo pistola

Uso con soldadoras de CC,
modos CC/CV.

Procesos

= MIG (GMAW) con alambre de aluminio
(admite otros alambres con juegos
opcionales para alambre duro)

= MIG pulsado (GMAW-P) con soldadora
pulsante opcional

Alimentadores/ controles
sugeridos

= XR-AlumaFeed® (pag. 17)

= Control XR™-S (pag. 21)

= Control XR™-D (pag. 21)

Soldadoras sugeridas

= Millermatic® 252 (pag. 10)

= Millermatic® 350P/350P Aluminio
(pags. 10/15/16)

Estas mdquinas de soldar requieren el

alimentador XR-AlumaFeed (pég. 17) o el

control XR (pag. 21)

= Serie Deltaweld® (pag. 12)

= Invision™ MPa (pag. 13)

= AlumaPower™ MPa (pag. 17)

= Serie XMT® (excepto modelo VS)
(pags. 34/36)

= Serie Trailblazere (pag. 70)

Accesorios mas utilizados

= Juego de forro p/ alambre duro
#198 377

Visite MillerWelds.com o consulte con su

distribuidor por otras opciones y accesorios
de Miller®.

Longitud del cable Velocidad de )
alimentacién de | Tipo de alambre Peso neto de la
Modelo 15ft (4,6 m) 25ft (7,6 m) 30ft(9m) 35ft (10,6 m) ' Corriente de soldadura nominal | alambre* y didmetros admitidos | Dimensiones antorcha sola
XR-Aluma-Pro Lite - (#300948) | - - 175 A, ciclo de trabajo al 60% | 70-900 pulg./min | Aluminio Alt.: 4 pulg. (102 mm) 2,01b (0,9 kg)
(refrigerada por aire) (1,8-23 m/min) | 0,030-0,047 pulg. Ancho: 1,9 pulg. (48 mm)
(0,8-1,2 mm) Long.: 15 pulg. (381 mm)
XR-Aluma-Pro (refrigerada por aire) | (#300 000) | (#300 001) | — (#300 264) 300 A, ciclo de trabajo al 100% | 70-900 pulg./min | Aluminio** Alt.: 5 pulg. (127 mm) 2,51b (1,1 kg)
- - - (1,8-23 m/min) | 0,030-1/16 pulg. Ancho: 2,5 pulg. (64 mm)
XR-Aluma-Pro (refrigerada por agua) | (#300 003) | (#300 004) | — (#300 265) 400 A, ciclo de trabajo al 100% (0,8-1,6 mm) Long.: 17 pulg, (432 mm) 2,91b (1,3 kg)
XR-Pistol (refrigerada por aire) (#198 127) | - (#198 128) |- 200 A, ciclo de trabajo al 100% | 70-875 pulg,/min | Aluminio Alt:: 7,375 pulg. (187 mm) | 2.2 1b (1 kg)
(1,8-22,2 m/min) | 0:030-1/16 pulg. | pnchi- 1 875 pulg. (48 mm)
XR-Pistol (refrigerada por agua) (#198 129) | - (#198 130) |- 400 A, ciclo de trabajo al 100% g g (0,8-1,6 mm) Lon '10’ 625‘) % (270 mm) 2,41b (1,1 kg)
2 10, ulg.
XR-Pistol-Pro (refrigerada por aire) (#300 782) | (#300 783) | — (#300 784) 200 A, ciclo de trabajo al 100% | 70-900 pulg./min Aluminio*f ¢ P 2,2 b (1 kg)
_ i ,030-1, Ig.
XR-Pistol-Pro (refrigerada por agua) | (#300 786) | (#300 787) | — (#300 788) | 400 A, ciclo de trabajo al 100% | (1,823 m/min) ?0?83_01,6/ m?n)p ue 241 (1,1 kg)
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ALUMINIO oy,
P
avaw | MIG
Industrial pesado % Dﬁ

™
Controles XR ... cunewis o it 8 6, s GO

. : o2 - < Y13 ._ | Procesos
Sistema de alimentacion de alambre de aluminio estandar para fabricacion, que consta de una caja |. g Gmaw) con alambres de aluminio

de control y una antorcha de empuje y arrastre. Utiles para alambre de tipo dificil de alimentar. y otras aleaciones blandas
= MIG pulsado (GMAW-P) con soldadora

XR_S pulsante opcional

Ali o . t imol Antorchas sugeridas
imentador de empuje y arrastre simple = Antorchas de empuije y arrastre

y rentable para aplicaciones industriales. (pag. 20)

El disefio de empuje y arrastre del motor de alimentacion | Soldadoras sugeridas

de torque verdadero proporciona fuerza de empuje * Serie Deltaweld® (pag. 12)

constante al alambre mientras el motor de la antorcha » Invision™ MPa (pag. 13)

controla la velocidad. Los motores trabajan juntos para * AlumaPower”MPa (pag. 17)
proporcionar una velocidad de alimentacién de alambre * Serie XMT® (excepto modelo VS) (pég. 34)

= Serie Trailblazer® (péag. 70)

Accesorios mas utilizados
= Cables de extension (pag. 114)

precisa y positiva sin cortes ni deformaciones.

Los medidores digitales garantizan precision al
reconfigurar y leer la velocidad o el voltaje reales d
preconfigurar y leer la velocidad o el voltaje reales de « Control PSA2 (pég, 114)

alimentacion de alambre. ) .

L. i . ) = Juego de medidor de flujo para gas
Retencion del gatillo para realizar soldaduras largas sin #246 127
fatigar la mano. Visite MillerWelds.com o consulte con su
Inclaye rodilos de aimentacidn de 0,035 pulg. (0.9 mm) El control de avance inicial ajustable del alambre permite Z’:mr‘?g’ por otras opciones y accesorios
¥ 3/64 pulg. (1,19 mm) instalados en fabrica, Solicite el un ajuste fino del arranque de arco. Reduce las puntas de
juego de rodillos de alimentacion para caja de control de alambre y el quemado del arco, que puede producir el
1/16 pulg. (1,6 mm) (#195 591) por separado. retroceso de llama en la punta de contacto.

e (iPortatill)

Caracteristicas adicionales del modelo XR-D
Agrega secuencias de soldadura basicas,
programables, con ajustes de preflujo, postflujo,
inicio del arco y crater para proporcionar
soldaduras de mayor calidad.

Modelo/niimero de pieza | Potencia Velocidad de alimentacién de alambre | Didmetro de alambre admitido Capacidad maxima del carrete | Dimensiones Peso neto

XR-S (#300 601) 24 VCA, 50/60 | 50-900 pulg./min Aluminio 0,030-1/16 pulg. (0,8-1,6 mm) 12 pulg. (305 mm) Alt.: 16 pulg. (406 mm) 4251b

XR-D (#300 687) 0100 Hz (1,3-23 m/min) Requiere el juego de rodillos de alimentacidn Ancho: 9,25 pulg. (235 mm) | (19,2 kg)
#195 591 para alambre de 1/16 pulg. (1,6 mm) Prof.: 21,25 pulg. (540 mm)

Miller recomienda @ HOBRART

v FILLER METALS

Los metales de relleno de aluminio Hobart®, el alambre —
A y las longitudes de corte — se disenaron para
v ' proporcionar un rendimiento éptimo y obtener las
FILLER METALS

mejores soldaduras. Estos productos tienen el respaldo
del amplio conocimiento del sector de los especialistas

Maxa'Mig en soldadura de Hobart, que pueden ayudar a los
clientes a encontrar el metal de relleno de aluminio
PREMIUM Aluminum indicado. Todo el tiempo. No importa lo desafiante que

z de é e
Welding Electro | resulte ser la aplicacion.

Visite HobartBrothers.com o al distribuidor de su
localidad para conocer mas sobre nuestros productos.

¢Tiene preguntas? Hobart esta aqui para ayudar.
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Y mic

Consulte los catalogos n.° DC/8.0 (Axcess) y AU/8.0 (Auto-Axcess).

AVANZADO/

AUTOMATIZADO

Sistemas Axcess'y Auto-Axcess’

Sistemas industriales MIG avanzados para aplicaciones manuales y robéticas, que mejoran el

rendimiento del arco y la productividad.

EQUIP0)
SWELD,

Construya su sistema en nuestro sitio
web MillerWelds.com/equiptoweld
o0 consulte los paquetes que se indican
/ a continuacion.

La imagen muestra la
mdquina Auto-Axcess 450 con
el motor AA-40GB requerido
(se debe pedir por separado).

La imagen muestra el paquete Axcess
450 MIGRunner (#951 228).

Las aplicaciones MIG automatizadas pueden requerir soporte adicional
para garantizar que el sistema y los componentes necesarios se
seleccionen e instalen de forma adecuada. Péngase en contacto con
Miller llamando al 1-920-954-3813.

Posibilidades del proceso de soldadura Multi-MIG®

Emm Admite cualquier voltaje de
Power Management Technology entrad? (208_57,5 .V' .
monofasico o trifasico) sin
puentes manuales para ofrecer comodidad en
cualquier entorno laboral. Solucién ideal para
potencia de mala calidad o poco confiable.

Accu-Pulse® proporciona longitudes de arco méas
cortas, junto con una columna de arco mas centrada,
que mejora completamente el control de charco y la
estabilidad del arco. Accu-Pulse también mejora la
soldadura en esquinas cerradas sin inestabilidad del
arco y con un charco mucho mas reducido.

La tecnologia SureStart” proporciona inicios de arco
uniformes mediante el control de los niveles de
potencia para combinaciones especificas de alambre
y gas.

Conjunto de motor de alimentacion de alambre
AA-40GB con OCP (proteccion contra
sobrecorriente) para protegerlo de picos de corriente.
Montado directamente en el panel para evitar tension
por movimiento en los alambres de alimentacion del
motor y de realimentacion del tacémetro. (Obligatorio
para Auto-Axcess y utilizado para configuraciones
remotas de Axcess).

Welding Intelligence.” Aumente la productividad,
mejore la calidad y administre los costos con los
sistemas de gestion de la informacion de soldadura
Insight Core™ e Insight Centerpoint™ (consulte las
paginas 24 y 25).

Hay varias opciones de alimentacion de alambre

disponibles para Axcess. Consulte mas informacion
en el catalogo n.° DC/8.0.

Rociado
pulsado

Rociado

Proceso estandar

Control de charco

de soldadura Plano/horizontal

Accu-Pulse;> Accu-Curve™
Accu-Speed™ (opcional)

Rendimiento en todas las posiciones

Corto circuito
estandar

RMD® Deposicion
regulada de metal (opcional)

Relleno de huecos/materiales finos

Nota: encuentre videoclips de alta velocidad de Accu-Pulse, Accu-Curve, Accu-Speed y del simulador del panel delantero en MillerWelds.com/advanced.

Para obtener informacion

MillerWelds.com/advanced <

Modelos/Paquetes

*Hay mas paquetes disponibles -

La imagen muestra

visite MillerWelds.com o consulte
con su distribuidor.

. . La imagen
**Pida el conjunto de
motor de alimentacion de muestra el
alambre y el cable de paquete
control del motor de la Axcess 300
longitud requerida por (#907 150).

separado.

La imagen muestra el
paquete fijo Axcess
450 (#951 229).

el paquete Axcess
450 MIGRunner
| (#951 228).

I

N.° de pieza de la soldadora sola

Niimero de pieza del paquete fijo*

Nimero de pieza del paquete MIGRunner*

Axcess 300 (#907 150) Auto-Axcess 300 (#907 151)**

(#951 227) con Axcess 300 (#907 150)

(#951 226) con Axcess 300 (#907 150)

Axcess 450 (#907 152) Auto-Axcess 450 (#907 153)**

(4951 229) con Axcess 450 (#907 152)

(#951 228) con Axcess 450 (#907 152)

mas detallada, visite

Industrial @ Wodelos 300
Industrial pesado @ wodelos 450/675

Auto-Axcess es
Q solo CV.
Procesos
Multi-MIG
= Accu-Pulse MIG (GMAW-P)

- Accu-Curve

- Accu-Speed (opcional)

- Accu-Pulse en tandem (opcién de
fabrica disponible solo en el modelo
Auto-Axcess)

= MIG pulsado (GMAW-P) = MIG (GMAW)

= De nicleo metélico = RMD (opcional)

= También se puede activar el ranurado
con arco de carbono en aire (CAC-A)

El paquete fijo incluye

= Soldadora Axcess

= Alimentador Axcess ¢/antorcha
Bernard™ BTB y rodillos de alimentacion

= Cable de control para interconexion
DeviceNet del alimentador

= Juego industrial MIG 4/0 compuesto
por regulador/medidor de flujo con
10 pies (3 m) de manguera de gas,
10 pies (3 m) de cable para soldadura
4/0 con terminales para el alimentador
y 15 pies (4,6 m) de cable de masa
con pinza en C para 600 A.

El paquete MIGRunner" incluye lo
anterior mas
= Tren rodante portacilindros (pag. 107)

Opciones de alimentacion de
alambre
(consulte mds informacién y los cables
requeridos en los catdlogos n.° DC/8.0
yn.° AU/8.0)
= Alimentadores Axcess
#951 311 Alambre simple
#951 431 Alambre doble
= Alimentadores montados en brazo
Axcess ROI Swingarc™
= Configuraciones remotas simples y dobles
= Motor de accionamiento de alambre
AA-40GB
(incluye cable con cable detector de
voltaje de 50 pies [15,24 m])
#195 426 Alimentacion del lado izquierdo
#195 515 Alimentacién del lado derecho
Nota: el motor de accionamiento AA-40GB es
necesario en Auto-Axcess y se emplea en las
configuraciones remotas con Axcess.

Accesorios mas utilizados
= Software de gestion de archivos
p/ Axcess, File Management (para PC)
#300 529
= Juego industrial MIG 4/0 (con
terminales) #300 390 (pag. 109)
Los siguientes son solo para Auto-Axcess
= Interruptor de flujo de refrigerante
(pag. 106)
= Juegos de tomas de corriente
y adaptadores (uno necesario por
maquina) #194 793 (ABB®),
#194 791 (FANUC®),
#194 790 (Motoman®),
#300 056 (Panasonic®)
y #195 002 (Universal)
= Adaptador inteligente #300 012
(habilita funcién semiautomatica)
= Soporte de motor FANUC/Motoman

Axcess 675 (#907 154) Auto-Axcess 675 (#907 155)** - - #300 013
Entrada en A con Ia salida nominal, trifasica, o,
Rangos de 50,60 Hz Voltaje méx. de

Modelo amperaje/voltaje | Salida nominal 208V 230V 400V 460V 575V kVA kW circuito abierto | Dimensiones Peso neto

Axcess 300 y Auto-Axcess 300 5-400 A, 10-44 V| 300 A a 29 VCC; ciclo de trabajo al 60% 33 297 169 146 11,6 11,7 11,2 |80VCC 300 Alt.: 23 pulg. (584 mm) | 112 b (50,8 kg)
450 Alt.: 31 pulg. (787 mm)

Axcess 450 y Auto-Axcess 450 5-600 A, 10-44V | 450 A a 36,5 VCC; ciclo de trabajo al 100% | — 60 33,7 288 228 238 229 |80VCC 675 Alt.: 39 pulg. (991 mm) 163 Ib (73,9 kg)
Ancho: 17 pulg. (432 mm

Axcess 675 y Auto-Axcess 675 | 5-900 A, 10-44V | 675 A a 38 VCC; ciclo de trabajo al 100% | — 89,7 - 43,7 348 357 344 |80VCC pule. ( ) 2151b (97,5 kg)

Prof.: 22,5 pulg. (572 mm)
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avanzapo/automatizano | MIG S

Sistemas ContinuUUM” ce oo ne scrsso

La nueva generacion de soluciones para soldaduras industriales avanzadas aumenta la
productividad mediante la calidad del soldado, la facilidad de uso y la flexibilidad del sistema.

oooODDan
L]

iNUEVO!

La imagen muestra

el modelo
Continuum 350
con el paquete

MIGRunner.

El relleno metélico

se vende por

separado.

Procesos Continuum

Procesos mejorados
La nueva Versa-Pulse™y las mejoras de Accu-Pulse®, RMD®
y de los procesos MIG le permitiran llevar el rendimiento de
cada proceso al maximo nivel.

Soldadora de diseno totalmente nuevo

Diseio digital inteligente y eficaz, tiene la respuesta rapida
necesaria para ofrecer un rendimiento de soldadura mas
estable y obtener mejores resultados.

Flexible, para satisfacer necesidades actuales o del futuro,

la paginas 24 y 25).

con funciones de expansion integradas.

Welding Intelligence:" Aumenta la productividad, mejora la
calidad y administra los costos con los sistemas de
administracion de la informacion sobre soldaduras Insight
Core™ (estandar) e Insight Centerpoint™ (opcional) (consulte

Alimentador de diseiio completamente nuevo

La tecnologia Tru-Feed" ofrece una alimentacion precisa para

el desempefo de un arco estable.
* El nuevo motor de baja inercia brinda una respuesta mas

rdpida para que el mejor arco se encienda y genere la menor
cantidad de salpicaduras.

* Los rodillos impulsores y los tensores de presion

equilibrada enderezan perfectamente el alambre y ofrecen
una capacidad de alimentacion constante, que resulta en un
mejor desempefio de la soldadura.

Nueva interfaz de usuario, facilita la configuracion
y regulacion del sistema con una capacitacién minima.

Rociado

Mas aptos para estandar

Deposicion

Rellenar huecos D

MIG de alta
deposicion

Accu-Pulse

Versa:

-Pulse

Corto circuito

RMD

Bajo aporte de calor D

Soldaduras fuera de

CALIENTE

D

- FRi0

Las clasificaciones A, B, Cy D son valores
relativos. Una clasificacién “A” senala una
coincidencia perfecta entre sus necesidades de
rendimiento y el proceso. Una clasificacion “en
blanco” sefala que el proceso no es el
recomendado para esa aplicacion.

Accu-Pulse es el proceso més utilizado en la
mayoria de las aplicaciones de soldadura
industrial.

Versa-Pulse es un proceso rapido, que emite
poco calor y pocas salpicaduras, y su disefio
esta previsto para el uso en aplicaciones con
materiales delgados.

RMD es un proceso de cortocircuito modificado
y con poca emision de calor que fue disefado
para rellenar los huecos en las aplicaciones en
las que se utilizan materiales delgados.

EI MIG de alta deposicion aumenta los indices
de deposicion, a diferencia del rociado
estdndar, sobre materiales mas gruesos.

Nota: puesto que los avances tecnoldgicos que ofrece Continuum extienden mas la capacidad de los sistemas Axcess, ambos sistemas no son compatibles
entre si. Los sistemas Continuum fueron disefados para poder recibir mejoras en el futuro, para ampliarse junto con sus necesidades de operacion.

*Mientras se encuentra inactiva.

3

Phase

Industrial pesado

F%0C

Procesos

= MIG Accu-Pulse (GMAW-P)

= Versa-Pulse = RMD = MIG (GMAW)

= MIG de alta deposicion (GMAW)

= Deteccion de arco con electrodo de
carbono y aire (CAC-A)

El paquete MIGRunner" incluye

= Soldadora continua

= Alimentador Gnico continuo con
antorcha BTB Berard™ de 400 A
y rodillos de alimentacién con ranura en
V de 0,035/0,045 pulg. (0,9/1,2 mm)

= Tren rodante/portacilindros continuo

= Cable de control/motor de 3 pies (0,9 m)

= Juego industrial MIG 4/0 compuesto por
regulador/medidor de flujo con 10 pies
(3 m) de manguera de gas, 10 pies
(3 m) de cable para soldadura 4/0 con
terminales para el alimentador y 15 pies
(4,6 m) de cable de masa con pinza en
C para 600 A.

Opciones de alimentacion de

alambre

= Alimentadores continuos

#951 631 Alambre simple

#951 673 Alambre doble

Incluye antorcha BTB Bernard de 400 A

(dos con los modelos de alambre

doble) y rodillos de alimentacion con

ranura en V de 0,035/0,045 pulg.

(0,9/1,2 mm).

Alimentadores montados en brazo

Continuum Swingarc™

#951 633 8 pies (2,4 m) de alambre

simple

#951 634 12 pies (3,7 m) de alambre

simple

#951 635 16 pies (4,9 m) de alambre

simple

Incluye antorcha BTB Bernard de 400 A

y rodillos de alimentacion con ranura en

V de 0,035/0,045 pulg. (0,9/1,2 mm).

= Para conocer otras opciones, consulte el
catalogo n.° DC/36.0.

Accesorios mas utilizados
= Software Insight Centerpoint™ (pag. 25)
= Antorchas MIG Bernard™ (pég. 47)
= Tren rodante y portacilindros continuos
#301 264 (pag. 107)
= Sistemas refrigerantes Coolmate™
(pdg. 107)
= Juego industrial MIG 4/0 (con
terminales) #300 390 (pég. 109)
= Cables de control/motor continuos
#263 368 003 3 pies (0,9 m)
#263 368 015 15 pies (4,6 m)
#263 368 020 20 pies (6,1 m)
#263 368 025 25 pies (7,6 m)
#263 368 050 50 pies (15 m)
#263 368 080 80 pies (24,4 m)
Visite MillerWelds.com o consulte con su

distribuidor por otras opciones y accesorios
de Miller®.

Rangos de Entrada en A con la salida nominal, trifisica, 50/60 Hz | Voltaje max. de ::a[r:‘?l?:;ogzlsade la Peso neto de la

Modelo Niimero de pieza amperaje/voltaje | Salida nominal | 230V 380V 400V 460V 575V kVA kW | circuito abierto | (incluye ojal de izado) méquina sola
Continuum | (#907 636) 230-575 V Maquina sola 20-400 A, 350Aa34vCC, 367 218 208 188 146 144 138 |75VCC Alt.: 27,187 pulg. (691 mm) | 127 Ib
350 (#907 636 001) 230-575 V ¢/ tren rodante 10-44V ciclo de trabajo al | 0-1* 0-1* 0-1* 0-1* 0-1* 08* 0,17* Ancho: 17,5 pulg. (444 mm) | (57,6 kg)

(#951 671) 230-575 V Paquete MIGRunner 100% Prof.: 28,125 pulg. (714 mm)
Continuum | (#907 640) 230-575 V Maquina sola 20-600 A, 500Aa40VCC, |349 - 332 289 233 231 219 |75VCC 148 Ib
500 (#907 640 001) 230-575 V ¢/ tren rodante | 10-44 V ciclo de trabajo al | 0-1* — 0-1* 0-1* 0-1* 08* 0,17* (67,1 kg)

(#951 672) 230-575 V Paquete MIGRunner 100%

Potencia | Capacidad inal del | Velocidad de alimentacidn | Diametro del alambre | Capacidad maxima
Modelo/niimero de pieza circuito de soldadura | de alambre admitido del carrete Dimensiones Peso neto
Alimentador Continuum solo 50 VCC | 500 A, Esténdar: 0,035-5/64 pulg. 18 pulg. (457 mm), | Alt.: 13,812 pulg. (351 mm) Simple 43 1b (19,5 kg)
(#951 631) Modelo de alambre simple ciclo de trabajo al 50-1000 pulg./min (0,9-2,0 mm) 60 Ib (27 kg) Ancho simple: 16,312 pulg. (414 mm) Doble 61,5 Ib (27,9 kg)
(#951 673) Modelo de alambre doble 100% (1,3-25,4 m/min) Ancho doble: 17 pulg. (432 mm)
Prof.: 29,687 pulg. (754 mm)
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MIG Avanzado

TG

Soldadura por
arco sumergido

@ Aumente la productividad

Evaliie los indicadores clave de la productividad del operario

@ Mejore la calidad de la soldadura

Mida los indicadores importantes relacionados con la
calidad de la soldadura

@ Administre los costos

Supervise y analice los costos de soldadura

Insight Corer

Una solucion simplificada basada en Internet sobre los datos de soldadura que recopila,
transmite y presenta informacion sobre la que se puede actuar desde cualquier dispositivo
conectado a la Web, desde cualquier lugar del mundo.

Insight Core

Soldadoras Insight Core instaladas en fabrica

#907 150 002
#907 152 002
#907 154 002
#907 151 004
#907 153 004
#907 155 006
#907 151 005
#907 153 005
#907 155 005
#907 636

#907 640

#907 514 003

Axcess 300 con Insight Core
Axcess 450 con Insight Core
Axcess 675 con Insight Core
Auto-Axcess 300 con Insight Core
Auto-Axcess 450 con Insight Core
Auto-Axcess 675 con Insight Core

Para obtener mas informacion
acerca de las soldadoras
Axcess/Auto-Axcess y DeviceNet,
consulte el catalogo n.° DC/8.0
0 AU/8.0, respectivamente.

Auto-Axcess 300 DeviceNet con Insight Core
Auto-Axcess 450 DeviceNet con Insight Core
Auto-Axcess 675 DeviceNet con Insight Core

Continuum 350
Continuum 500
Dynasty 280 DX con Insight

Mddulos de mejoras de Insight Core instalados en obra
Médulo de soldadora de 14 patillas compatible Miller

#301 072*
#951 617

#301 081

*La serie SubArc Digital requiere Insight Core con el juego de adaptadores de la serie SubArc Digital (#301 295).

Médulo de soldadora de 14 patillas compatible Miller ¢/ alimentador de alambre

S-74 MPa Plus
Médulo para Axcess/Auto-Axcess

Monitorizacion basica

= Las 14 patillas proporcionan parametros de tiempo de arco
encendido y de soldadura (voltios/A) y de deposicion (es necesario
un alimentador MPa)

= Axcess®/Auto-Axcess™ y Continuum™ brindan el tiempo de arco
encendido, la deposicion, la velocidad de alimentacion de alambre,
el proceso, el tipo de alambre y su didmetro, asi como los c6digos
de error de la maquina y los tipos de gas.

La conectividad con Ethernet, cableada o a través de Wi-Fi,

incorporada en Insight Core, permite una integracion flexible con la red

de informacion de su empresa.

No requiere de ningiin software ni aplicaciones especiales, facil

instalacion e informes mas accesibles.

Instalado desde fabrica en Axcess®/Auto-Axcess” Continuum™

y Dynasty®280 DX con soldadoras Insight.

Admite soldadoras Miller® de 14 patillas compatibles. Visite

MillerWelds.com/insight y obtenga una lista de soldadoras

compatibles de 14 patillas.

Visite nuestro simulador en linea de Insight Core en
Insight-simulator.MillerWelds.com
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Insight Core

Centrados en monitorizar las salidas de soldadura

Productos con

14 patillas® Axcess®/Auto-Axcess”,
([_)eltaw_eld : Continuum" y Dynasty®
Dimension”, 280 DX con Insight
Invision", XMT®

y SubArc Digital) @\

SOFISTICACION DE LA

INFORMACION DISPONIBLE

Axcess® E/Auto-Axcess"E,

Continuum™y Dynasty®
280 DX con Insight

Para obtener mas informacion sobre Insight Core e Insight Centerpoint, ademas de opciones de software, visite MillerWelds.com/insight.

Insight Centerpoint’

@ Miller ’ Wednessay II;IS:H':{I 09/03/14 ‘ Insight Centerpoint
— Normal Operation Joe Welder [ oy P =
since 08:42:24PM 08:18:45PM click = login/out wan — o
25 02:48
—
004 =« 007
"

Soldadoras Insight Centerpoint MIG avanzado instaladas en fabrica
#907 440 Axcess E 300

#907 439 Axcess E 450

#907 441 Axcess E 675

#907 442 Auto-Axcess E 300 analdgica
#907 443 Auto-Axcess E 450 analdgica
#907 444 Auto-Axcess E 675 analdgica
#907 497 Auto-Axcess E 300 digital
#907 496 Auto-Axcess E 450 digital
#907 495 Auto-Axcess E 675 digital
#301 255 Licencia individual de Insight Centerpoint

#301 256 Licencia de sitio de Insight Centerpoint

#301 257 Software de capacidad avanzada (capacidad estandar incluida)
#300 709 Licencia tnica de Insight Reporter (se necesita 1 por computadora)
#300 710 Base de datos SQL Insight Reporter (se necesita 1 por obra)

Para obtener méas informacion
acerca de las soldadoras Axcess
E/Auto-Axcess E, consulte el
catélogo n.° DC/8.05 o AU/9.5,
respectivamente.

#907 636 Continuum 350

#907 640 Continuum 500

#301 255 Licencia individual de Insight Centerpoint

#301 256 Licencia de sitio de Insight Centerpoint

#301 297 Software de capacidad estandar

#301 257 Mejora de capacidad avanzada (necesita de capacidad estandar para ser
utilizado)

#301 322 Software de capacidad estandar y avanzado

#300 709 Licencia tnica de Insight Reporter (se necesita 1 por computadora)

#300 710 Base de datos SQL Insight Reporter (se necesita 1 por obra)

Informacién avanzada y en tiempo real para el operario, para que pueda
controlar el proceso - y maximizar la calidad y la eficacia en el soldado
y en la fabricacion.

Monitorizacion y control

* Part Tracking™ - interfaz hombre-magquina (HMI) en la celda que
proporciona datos en tiempo real; secuencia y control de calidad de la
soldadura; informes de la pieza, tiempo de arco encendido, soldaduras,
deposicion, tiempo de inactividad de la celda y mas

= Work Flow™ - instrucciones de trabajo sobre soldadura y tareas que no
son soldadura para controlar todo el proceso de fabricacion

= Codigos y estandares - captura la informacién necesaria respecto de los
pardmetros reales de soldadura sobre el operario especifico, el contrato,
la aprobacion de uniones y soldaduras para garantizar que se cumplan
los requisitos de productividad y calidad

= Insight Reporter* opcional - cuadros de administracion e informes
preconfigurados que brindan un amplio rango de informacion acerca de
los procesos de soldadura, la productividad y los datos comerciales,
almacenados en una base de datos SQL Server

Axcess® E/Auto-Axcess™ E, Continuum™ y Dynasty®280 DX con Insight

proveen una funcionalidad de software completa.

Insight para tubos y recipientes

Adaptado a las necesidades exclusivas de los
fabricantes de tubos y recipientes. PipeWorx 400
requiere el médulo Insight (#301 304).

Soldadoras TIG Insight Core instaladas en fabrica

#907 514 003 Dynasty 280 DX con Insight

#301 316 Licencia individual de Insight Centerpoint

#301 256 Licencia de sitio de Insight Centerpoint

#301 314 Software de capacidad estandar

#301 323 Mejora de capacidad avanzada (necesita de capacidad estandar para ser
utilizada)

#301 315 Software de capacidad estandar y avanzada

#300 709 Licencia Unica de Insight Reporter (se necesita 1 por cada computadora)

#300 710 Base de datos SQL Insight Reporter (se necesita 1 por obra)

Mddulos de mejoras de Insight Centerpoint instalados en obra
#300 641 Modulo Axcess E

#300 852 Modulo analégico Auto-Axcess E

#300 648 Madulo digital Auto-Axcess E

#301 304 Modulo PipeWorx 400 (proporciona Unicamente c6digos y estandares)

Accesorios

#3DM4015-45Q Antorcha Insight LTD para Axcess E o Continuum
#300 677 Alimentador de alambre semiautomatico Axcess E
#300 726 |Interfaz de operario remoto (IOR) Axcess E

#300 734 Cable Ethernet de 9,8 pies (3 m) M12/RJ45

#300 735 Cable Ethernet de 16,4 pies (5 m) M12/RJ45

#300 736 Cable Ethernet de 32,8 pies (10 m) M12/RJ45

#195 480 Soporte para aplicacion en obra
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;.f_\ Automatizacion

Para solicitar soluciones de automatizacion:
comuniquese con el gerente de distrito local de Miller o escriba un mensaje de
correo electronico a MWASales@MillerWelds.com

PERFORMMRC

RoOBO